M1.1,05.MKS350-MKS351.FR - 07082018

metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Manvuel d’utilisation

Scie circulaire

MKS 350
MKS 351

VYNCKIER . s:-

THE PROFESSIONAL Vous pouvez télécharger tous nos modes
THE WORKPLACE d’emploi sur www.vynckier.biz



M1.1,05.MKS350-MKS351.FR - 07082018

mnetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Table des matiéres

LI [0 (- Y- [T .Y TN 3
T.T GaraNtE IMIIEE ...ttt ettt ettt ettt e e ettt e ettt e ettt e e ettt e e e e e 3
2 SECUIITE.cuciurieuieniiniietitniieiteiteiteiteetteitensesstessassesseessassessssssasssssssssassssssassasssssssssssssssssssssssassassssssasons 4
2.1 SYMbBOlES UHIISES ...t e e aaraaae s 4
2.2 Obligations du reSponSabIe .............eiiiiiiiiii e 4
2.3 Qualification du Personnel...........c.oiiiiiiiiii e 5
2.4 Protections iNdIVIAUEIIES ........oiiiiiiiiii e e 5
2.5 Consignes de SECUMtE GENETAIES .........oiiiiiiiiiie et 6
2.6 Dispositifs e SECUMIE .......iiiiiiiiiiiie ettt e et e e 6
3 Utilisation conventionnelle .........cceuuiiiieeniiiiiinniiiiinniiinimniiiiienniiiniiniieieeietessieecessscsessssscscens 6
3.1 Utilisation non conventionnelle. ..............cooovuiiiiiiiiiiii e 7
3.2 RiISQUES FESIAUIS ...ttt ettt ettt ettt 7
4 DonNNEES teChNIQUES c..cvueiiuiiiriiiiiiiieiiieiiieiitacimecirecireisraestssstrsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 7
AT TABIEAUX ettt e ettt e e et e e eae e 7
4.2 Plaque SIGNAIBHIGUE ........coiiiii ittt et e e 8
5 Transport, emballage et STockage .......ccceuciruiireiirniirniirnirininiirnieraccrsstsesiseicsscssesssessssssssesssesses 8
5.7 LIVIGISON ©F FIONSPOIT ...ttt ettt ettt e e et e et e e e e e eeaai e e eeeees 8
5.2 EMDBAIlOgE .t e e et e e 9
TR BN Yol 0o o TSP P SRR PP 9
6 Description de la MAchine ........couuiiiieiiiniiiiiiiiniiiniiiiiiiiiiiiiiriiiiiiiiiiaiiiseitisessssessssssssssssssans 10
Lo T B £ T (o' oY ISP 10
6.2 Contenu de [0 TIVIGISON ...t 10
6.3 Accessoires disponibles €N OPHON ..........iiiiiiiii i 10
6.4 Choix de [ 1ame de SCIE .........viiiiiiiiiiic e 11
7 Montage et installation ........ceeeiiieiiiiiniiiiniiiiniiiiiiiitiiiniiiiitiittiittaiieteieeteissseesssessssssssssssnes 12
7.1 INSEAIGHON ..ttt e ettt e et e e ea 12
8 Réglages ef MiSe €N SEIVICE ....ccccereuirruciiniirniirairsntsestsnccrscsrssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 15
8.1 Remplir le réservoir de liquide de refroidissement .............cccoiiiiiiiiiiiiii e 15
8.2 SerraQe de 10 PIBCE .. eiieiiiieiie e et e et e e e as 15
9 UHlISAHON ceuuiiiiiiiiiiiiiitiiiitittiiiittteniitttttiieeeteeiieteeseeisteasssiestsssscstesssssssessssssssessssssssssssssssssnsssene 16
L BN TelTe T TN 11T T U= PSP PPS PP 16
10 Nettoyage, entretien et réparations......ccccecceucieeenceniiniecenirectctnitesecencsecseceessssseessssssssnssnes 17
10.1 Nettoyage et graissage de [a machine ............ooiiiiiiiiiiii e 17
11 Elimination et recyclage d’un appareil USAgE........cccueereeerreeerreecssneesseeessseeessseessssessssesssasessasens 19
TT.T MISE TS SEIVICE ... 19
11.2 Elimination des appareil électriques ..., 19
11.3 Elimination des [Ubrifiants ...........oooiiiiiiiii e 19
12 Pannes Eventuelles..........iireeeniiiiienniiiiriiniiiiinniiinieneiiitieneiienteseiiettessiessssssscssesssssssssssssssssssses 19
13 Pieces dEtAChEEs ......ccuuieuuiiiiuiiiieuiiiitiiiiniiiitiininiirteieeteiieeneeetatietseiiessessssssssssssssssssssssssssssenes 20
13.17 Commande de pieces d@IaChEes ...........ccouiiiiiiiiiiii e 20
13.2 Dessins des piees dEIACEES ..........vviiiiiiiiiiii et 21
14 Schéma GlectriqUE ...cucruuiiiuiiruiiiniiieiiiiiireiirnierasrsestsescsscsrsesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 26
15 Déclaration de conformité CE .......ccccoeeeeuiiiiinnnniinninnniicetennicseeneniieeeesssscseessssscssssssscsssssssscssasses 27



M1.1,05.MKS350-MKS351.FR - 07082018

metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

1 Introduction

Merci d’avoir acheté un produit METALLKRAFT®.

Les machines METALLKRAFT® offrent un excellent niveau de qualité, des solutions techniquement optimales et un rapport
qualité/prix/performance inégalé. Nos machines bénéficient de développement et d'innovations constants, ce qui les
situe & la pointe de la technique et de la sécurité. Nous vous souhaitons une excellente prise en main de votre machine et
beaucoup de plaisir a la réalisation de vos travaux.

Avant la mise en service, veuillez lire attentivement ce mode d’emploi et vous familiariser avec
la machine. Assurez-vous également que toute personne amenée a utiliser la machine aura au
préalable lu et compris ce mode d’emploi. Gardez ce document toujours a proximité de la machine.

INFORMATION

O Ce manuel contient des données concernant une installation sdre et adéquate, ainsi que |'utilisation et |'entretien
de la machine. Le respect des consignes est indispensable pour assurer la sécurité des personnes et de la
machine, et assure une gestion plus économique et une plus longue durée de vie de la machine.
Dans le chapitre consacré & I'entretien, nous détaillons les travaux d’entretien et les tests & effectuer
régulierement par I'utilisateur.
Les illustrations et informations existantes dans ce manuel peuvent parfois légérement varier par rapport a
votre machine. Le fabricant s'efforce constamment d’améliorer et de renouveler ses produits, c’est pourquoi des
modifications visuelles et techniques peuvent apparaitre, sans que celles-ci donnent lieu & un préavis. Nous nous
réservons le droit & |'erreur et aux modifications.

S’il vous reste des questions aprés la lecture de ce manuel, vevillez prendre contact avec votre
revendeur:

VYNCKIER sa
Avenue Patrick Wagnon 7
7700 B-Mouscron

1.1 Garantie limitée

Toutes les données et instructions de ce manuel ont été élaborées selon les normes et prescriptions en vigueur, I'état de la
technique, ainsi que nos connaissances et notre longue expérience en la matiére.

Nous déclinons toute responsabilité en cas de dommages dus aux raisons suivantes :

*  Non-respect des instructions du manuel d'utilisation,

e Utilisation non conventionnelle de la machine,

* Utilisation de la machine par du personnel non qualifié,

*  Transformations non autorisées sur la machine,

*  Modifications techniques,

* Utilisation de piéces détachées non conformes.

Le produit que vous avez recu peut différer légérement des illustrations dans ce manuel, en raison de la présence
d’options commandées, ou de modifications dues & une évolution technique récente.

Dans les obligations contractuelles, les conditions générales de production et les conditions de livraison du producteur,
ainsi que les réglementations légales en vigueur & la date de conclusion du contrat sont valables.
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2 Sécvrité

Ce chapitre donne un apercu des régles de sécurité pour la protection des personnes et pour une utilisation sans
problémes de la machine. Dans chaque chapitre, vous trouverez des consignes de sécurité spécifiques & chaque
opération.

2.1 Symboles utilisés

Consignes de sécurité
Dans ce manuel, les dangers éventuels et indications spécifiques sont indiqués au moyen de symboles:

AVERTISSEMENT !
La combinaison de ce symbole et de ce mot indique une situation dangereuse imminente qui, si elle n’est pas
évitée, peut conduire & de graves blessures ou & la mort.

IMPORTANT !
La combinaison de ce symbole et de ce mot indique une situation dangereuse possible qui, si elle n’est pas
évitée, peut conduite & des blessures légéres ou modérées.

ATTENTION !
La combinaison de ce symbole et de ce mot indique une situation dangereuse possible qui, si elle n’est pas
évitée, peut conduite a des dommages aux biens ou & |’environnement.

IMPORTANT !
La combinaison de ce symbole et de ce mot indique une situation dangereuse possible qui, si elle n’est pas
évitée, peut conduite a des dommages aux biens ou & |’environnement.

@b b b

® Conseils et recommandations
P Cesymbole indique des conseils et des recommandations, ainsi que des information pour un fonctionnement
efficace et sans probléme de la machine.

Pour réduire le risque de blessures et de dommages matériels et éviter les situations dangereuses, tenez compte de toutes
les consignes de sécurité de ce mode d’emploi.

2.2 Obligations du responsable

AVERTISSEMENT !

A Une utilisation ou un entretien inappropriés de la machine peut mettre en danger les
personnes, les objets et I’environnement.
Seules les personnes autorisées ont le droit de travailler a la machine!

Les personnes autorisées & utiliser et réparer la machine sont désignées et formées par le responsable de I'entreprise et le
service de réparation.

Le responsable doit
* Former le personnel ,
* Instruire le personnel sur toutes les régles de sécurité (au moins une fois par an), concernant
- I'installation,
- la commande,
- les regles techniques reconnues,
*  Examiner |'état des connaissances du personnel
e Documenter les formations/instructions,
*  Faire confirmer la participation aux formations/instructions par sa signature,
* Contréler si le personnel est conscient des dangers, des régles de sécurité et s'il a pris connaissance du manuel

d’utilisation.
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2.3 Qudlification du personnel

Ce manuel s'adresse

*  Alexploitant,

* A l'opérateur,

*  Au personnel d’entretien.

C’est pourquoi les instructions et précautions citées concernent tous les intervenants depuis I utilisation jusqu’a la
maintenance de la machine.

Déterminez clairement qui est compétent pour les diverses opérations (utilisation, entretien et réparations).

Des compétences insuffisamment définies représentent un risque pour la sécurité!

Débranchez toujours la machine afin d’empécher son utilisation par du personnel non-autorisé.

Les personnes autorisées & utiliser et entretenir la machine sont les personnes suffisamment qualifiées, désignées par
|’utiri)sofeur ou le fabricant.

Opérateur

L'opérateur est formé par le gérant concernant les taches qui lui sont attribuées et les dangers possibles en cas de
manoeuvre inappropriée. L'opérateur n’est autorisé & exécuter les taches dépassant |'utilisation normale que si cela est
indiqué dans les instructions et si le gérant I'a expressément chargé de cette tache.

Electricien spécialisé

Les électriciens spécialisés sont & méme d’exécuter des travaux sur les installations électriques et de déceler et éviter eux-
mémes les dangers possibles grace & leur formation professionnelle et leurs connaissances des normes et spécifications
correspondantes. L'électricien spécialisé est spécifiquement formé pour I'environnement de travail dans lequel il exerce et
il connait les normes et spécifications & appliquer.

Spécialistes
Les spécialistes sont & méme d’exécuter des travaux sur les installations électriques et de déceler et éviter eux-mémes les
dangers possibles grace & leur formation professionnelle et leurs connaissances des normes et spécifications & appliquer.

Les personnes formées
Les personnes formées ont été instruites par le gérant des taches qui leur sont attribuées ainsi que des dangers possibles
en cas de manoeuvre inappropriée.

2.4 Protections individuelles

Les protections individuelles servent & assurer la sécurité et la santé du personnel pendant les travaux sur et avec la
machine. Le personnel doit porter les protections individuelles recommandées pour chaque travail spécifique.
Les protections individuelles recommandées sont les suivantes :

Lunettes de sécurité
Les lunettes de sécurité protégent des projections de piéces et des éclaboussures.

Protection auditives
Les protections auditives protégent les oreilles de lésions pouvant étre provoquées par un niveau sonore trop
élevé.

Protection respiratoire
Le masque de protection protége les voies respiratoires et les poumons de I'inhalation de particules de
poussieres.

Gants de protection
Les gants protégent les mains des bords tranchants, ainsi que des frottements, des écorchures ou de blessures
plus graves.

Chaussures de sécurité
Les chaussures de sécurité protégent les pieds de blessures en cas de chute d’objets, et empéchent de déraper
sur un sol glissant.

2680
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7 Vétements de travail
w Les vétements de travail sont des vétements prés du corps et avec une faible résistance & la traction.

2.5 Consignes de sécurité générales

*  Utilisez toujours les dispositifs de sécurité, fixez-les correctement et contrélez leur fonctionnement correct.

* Maintenez la machine et 'espace de travail propre. Prévoyez un éclairage suffisant.

* Fixez la piece & usiner en utilisant 'étau de machine. Veillez & avoir une surface d'appui suffisante.

* La machine ne peut pas étre modifiée, ni étre utilisée & d’autres fins que pour celles pour lesquelles elle a été concue
par le fabricant.

* Ne travaillez jamais si vous souffrez d’une maladie qui affecte la capacité de concentration, si vous étre fatigué, ou
sous |'influence d’alcool, de drogue ou de médicaments.

* Tenez les enfants et les personnes non autorisées & |'écart de I'espace de travail.

*  Ne tirez pas sur le céble électrique pour débrancher la machine. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des
bords tranchants.

* Faites immédiatement réparer les dysfonctionnements qui affectent la sécurité.

* Protégez la machine de I"humidité (risque de court-circuit).

* Avant toute utilisation, assurez-vous que la machine est en parfait état. Tout piece endommagée doit étre
immédiatement remplacée pour éviter tout risque d’accident.

*  Ne surchargez jamais la machine ! Vous travaillerez mieux et plus efficacement si vous respectez les limites de
la machine. Utilisez les bonnes lames de scie | Vérifiez que la lame n’est pas endommagée. Utilisez les pieces
détachées et accessoires d’origine.

2.6 Dispositifs de sécurité

Sur la machine sont apposés des panneaux d’avertissement. Ceux-ci doivent toujours étre présents et lisibles, et
|utilisateur doit toujours les respecter.

A.© .00

Fig. T Panneaux d’avertissement
1 Présence de courant électrique
2 Connexion & la terre
3 Portez des lunettes de sécurité et des gants de protection

Les panneaux d’avertissement apposés sur la machine ne peuvent pas étre enlevés. Un panneaux manquant ou
endommagé doit immédiatement remplacé. Si un panneaux est manquant ou endommagé, arrétez immédiatement la
machine jusqu’a ce que le panneau soit remplacé.

3 Utilisation conventionnelle

La scie circulaire est concue pour le sciage de profils pleins ou creux en acier et autres matériaux métalliques. Les
possibilités de travail dépendent aussi des lames utilisées.

Les piéces & usiner doivent pouvoir étre fixées au moyen de I'étau de serrage. L'éjection de la piéce hors de I'étau doit
étre impossible.

La machine doit étre utilisée dans un environnement non explosif.

Une utilisation conventionnelle suppose également que vous respectiez les indications données dans ce manuel. Toute
autre utilisation sera considérée comme non conventionnelle.

En cas de modifications apportées & la machine, Stirmer Maschinen GmbH décline toute responsabilité.

La garantie est également annulée en cas d'utilisation non conventionnelle de la machine.
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3.1 Utilisation non conventionnelle

La scie ne peut pas étre utilisée pour couper des matériaux inflammables (par ex. du magnésium ou du bois).

AVERTISSEMENT !

Danger en cas d’utilisation non conventionnelle !
Une utilisation non conventionnelle de la machine peut mener & des situations dangereuses.

* De dépassez jamais les capacités de la machine mentionnées dans les données techniques.
* Ne contournez jamais les dispositifs de sécurité, et ne les mettez jamais hors service.

* N'utilisez la machine que si elle est en parfait état de fonctionnement.

3.2 Risques résiduels

Méme lorsque toutes les consignes de sécurité sont respectées et la machine utilisée conformément aux instructions, il

reste des risques potentiels :

* Risques de blessures aux membres supérieurs (mains, doigts),
* Risques liés & la chute ou & la projection de la piéce & usiner ou des copeaux.

4 Données techniques

4.1 Tableaux

Données techniques

MKS 350

MKS 351

Puissance moteur (50 Hz)

1,8/2,4 kW / 400 V

1,5/2,2 kW / 400 V

Vitesse moteur

1400/2800 1/min

700/1400 1/min

Vitesse lame de scie 40/80 1/min 20/40 1/min
Ouverture de |'étau 120 mm 120 mm
Diamétre lame de scie 350 mm 350 mm

Angle de coupe

45° droite / 45° gauche

45° droite / 45° gauche

Hauteur d’alimentation (avec socle)

1025 mm

1025 mm

Encombrement au sol (L x | x h)

1000 x 1200 x 1475 mm

1000 x 1200 x 1475 mm

Poids 210 kg 210 kg
Capacité réservoir de liquide de refroidissement | 3 liter 3 liter
Température de service 0°C-40°C 0°C-40°C
Niveau sonore en charge 90,6 dB 90,6 dB

Capacités de | 90 45° 45%

coupe

MKS 350/351

O 90 mm 80 mm 80 mm

. 65 mm 60 mm 60 mm

[] 85x85 mm | 70x70 mm | 70x70 mm

|:| 120x70 80x70 mm | 80x70 mm

mm
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4.2 Plaque signalétique

MKS 350 .

Manuelle Metallkreissage m%l,'ﬂ’m’,!"aﬂ
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

Artikelnummer 362 1350 D-g6103 Hallstadt

Seriennummer ‘ |

Baujahr ‘ |

Stromanschluss 400V ~ 50 Hz

Motorleistung 1,8/2,4 kW

Drehzahl 40/80 1/min

Séageblatt @350 mm c €

Gewicht 210 kg

Fig. 2 Plaque signalétique série MKS

5 Transport, emballage et stockage

5.1 Livraison et transport

Dés la livraison, contrélez si la machine n'a pas subi de dégats pendant le transport, si toutes les piéces sont présentes,
et si aucune vis n'est desserrée. Comparez le contenu de I'emballage avec le bon de livraison. Si quelque chose manque
ou est endommagg, signalezle immédiatement au transporteur. Les plaintes tardives ne sont pas prises en compte.

f DANGER DE MORT !

Lors du transport et du levage de la machine, tenez toujours compte de son poids.
Assurez-vous que I’engin de levage est adapté au poids de la machine.
Vérifiez que les sangles de levage sont suffisamment résistantes.

IMPORTANT !
o La machine doit étre a I’abri de I’humidité.

Pour le transport, la machine doit étre sécurisée sur la surface de chargement. Les piéces détachées doivent étre soit

attachées & la machine, soit fixées séparément, soit mises dans un conteneur sor.
La machine doit étre chargée et déchargée par du personnel qualifié.

Utilisation d’un élévateur a fourche/engin de levage

La machine peut étre transportée uniquement quand le moteur est éteint. Pour le transport, la machine est fixée sur une
palette, pour permettre son déplacement au moyen d’un élévateur & fourches ou un autre engin de levage. Pour déplacer
votre machine, utilisez un élévateur adapté au poids et aux dimensions de la machine.

Utilisation d’une grue

AVERTISSEMENT !
A Danger de mort en cas de chute de la charge !

La chute d’une charge peut entrainer de graves blessures ou la mort.

* * Ne passez jamais sous une charge en suspension.
* ¢ Fixez la charge correctement.

* ¢ Abaissez la charge avant de quitter le lieu de travail.

o Evitez & tout prix que la charge se balance.
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La machine peut étre transportée sur le lieu d’installation au moyen d’une grue. Elle doit alors étre fixée solidement & un

cable (Fig. 3).

Fig. 3 Possibilités de transport

5.2 Emballage

Tous les matériaux d’emballage et accessoires sont recyclables et doivent étre rapportés dans un centre de tri.

Le bois de I'emballage doit étre rapporté dans une entreprise spécialisée pour son élimination ou son recyclage.

Les cartons doivent étre donnés lors de la collecte des papiers et cartons usagés.

Les feuilles et accessoires sont en polyéthyléne (PE) ou en polystyréne (PS). Ces matériaux peuvent étre réutilisés apreés
traitement, si vous les apportez dans une entreprise de traitement des déchets.

Triez les emballages pour leur recyclage.

5.3 Stockage

La machine doit étre soigneusement nettoyée, et stockée ensuite dans un endroit propre et sec, sans poussiére et & |'abri
du gel. Elle ne peut pas étre stockée avec des produits chimiques.

Pendant son stockage, tous les composants électriques de la machine doivent étre protégés par un film plastique.
Enduisez les parties en métal nu d’une couche de protection antirouille.
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6 Description de la machine

6.1 Présentation

Les illustrations dans ce manuel servent a la bonne compréhension des explications, et peuvent
différer légérement du produit réel.

©

Levier de commande avec interrupteur Marche/Arrét
Sélecteur de vitesse

Interrupteur principal verrouillable

Bouton d’arrét d’urgence

Dispositif de refroidissement

Etau de serrage

Butée de longueur

Levier de blocage de I'angle de coupe

. Socle de la machine (optionnel ou dans un set)
10. Volant de I"étau

11. Levier de serrage de |'étau

12. Carter de protection de la lame de scie

VWONOOAWN —

ONONOOXOOIC)

©

6.2 Contenu de la livraison

Dispositif de refroidissement
Butée de longueur de 500 mm
Outils de service

Manuel d'utilisation

Sans lame de scie

Sans socle

6.3 Accessoires disponibles en option

Socle

Liquide de refroidissement (5 litres)

Unité de micro-dosage MD 11 - 230 V

Unité de micro-dosage MD 12 - 230 V

Liquide (5 litres) pour unité de micro-dosage
Montage de |'unité de micro-dosage

Lames de scie MKS 350 / MKS 351

- Lame de scie HSS DMO05 @ 350 x 2 x 32 mm t4
- Lame de scie HSS DM05 @ 350 x 2 x 32 mm té
- Lame de scie HSS DM05 @ 350 x 2 x 32 mm 8
- Lame de scie HSS DMO05 @ 350 x 2 x 32 mm t10
* Lames de scie voor roestvrij staal MKS351

- Lame de scie HSS-E @ 350 x 2 x 32 mm 4

- Lame de scie HSS-E @ 350 x 2 x 32 mm té

10
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6.4 Choix de la lame de scie

ATTENTION !
Utilisez uniquement des lames de scie dont la vitesse maximale autorisée correspond aux
caractéristiques de la machine.

Veillez & choisir une lame avec la bonne denture.

Si la denture est trop petite, ou la longueur de coupe trop grande, le matériau ne sera pas éliminé des espaces entre les
dents.

Si la denture est trop grande, les dents peuvent rester coincées dans le matériau et se casser.

-

v

i El E

(=]
& 4
HERRRN s
Fig. 5 Choix de la lame de scie
Diamétre D 250 275 300 315 350 Pas de Section Epaisseur paroi/matériel
denture
Epaisseur de la 2,0 2,5 2,5 2,5 3.0 4 dents Tuyaux/profilés | <1 mm: A|u/Br}3nze/
lame Cuivre/Laiton
O I:l |:I < 1,5 mm : Aciers jusque
b=10-80 t 3 3 3 3 3 1500 Nm? /
g<=2 Aciers inoxydables
z 250 280 | 300 320 350 < 2 mm : Aciers jusque
1200 Nm?
b=10-80
g<2-4 t 5 5 5 5 5 6 dents Tuyaux/ profilés < 1,5 mm : Alu/Bronze/
d=10-18 Cuivre/Laiton
z | 160 | 170 | 190 | 200 | 220 Ol _1I. 3 mm - Adiers jusque
b=20-80 t 8 8 8 8 8 1800 Nm?2
gf:;g[) Matériau plein 10-20 mm : Alu/Bronze/
=10~ z 100 110 120 120 140 Cuivre/Laiton
‘ . - 20-40 mm : Aciers jusque
d=30-40 t 10 10 10 10 10 1800 Nm? /
Aciers inoxydables /
z 80 90 90 100 110 Fonte
8 dents Tuyaux/profilés > 3 mm : Alu/Bronze/
o] Cotve
Matériau plein 20-40 mm : Aciers jusque
o H N Ao brom
Alu/Bronze/Cuivre
40-60 mm : Aciers jusque
1200 Nm2 /
Aciers inoxydables /
Fonte
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7 Montage et installation
7.1 Installation

Exigences pour le lieu d’installation

ATTENTION !

Avant d’installer la machine, vérifiez la capacité de charge du sol. Il doit pouvoir supporter
le poids de la machine, des accessoires et du matériel additionnel, ainsi que celui de
I'vtilisateur et des piéces & usiner.

Pour un fonctionnement correct et une longue durée de vie de la machine, le lieu d'installation doit remplir certaines

conditions :

* Lo machine doit étre installée dans un endroit sec et bien ventilé, & I'abri du gel et de I'humidité.

* Evitez les endroits ou d’autres machine produisent de la poussiére ou des copeaux.

* le lieu d'installation ne peut pas subir de vibrations provoquées par des presses, rabots, efc.

* Le sol doit étre adapté a des travaux de sciage. Veillez & ce qu'il soit bien plat et posséde une capacité de charge
suffisante.

* le sol doit étre préparé de facon que le réfrigérant ne puisse pas I'imprégner.

* Lles piéces saillantes telles que butée, poignée, efc. ne peuvent mettre personne en danger.

*  Vous devez prévoir un espace suffisant autour de la machine pour les personnes qui y travaillent et pour le matériel.

* Pensez & |'accés pour le personnel d’entretien.

* L'espace de travail doit étre bien éclairé (min. 300 lux). Si I'éclairage est insuffisant, ajoutez une lampe.

*  L'humidité ambiante ne peut pas étre supérieure & 60% et la température doit étre située entre O °C et 40 °C.

IMPORTANT !

o Apreés l'installation, enlevez la couche de graisse protectrice dont sont enduites les parties
en métal nu. Utilisez un dissolvant disponible dans le commerce. N'utilisez ni de I’eau, ni
un solvant nitro.

Y Conseils et recommandations

1 Pour plus de stabilité, nous recommandons de fixer la machine sur la base par les trous
percés dans le pied de la machine.

s

500

1005 ‘

1475

Fig. 6 Dimensions MKS 350 / MKS 351
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Installation

DANGER !
A Le mouvement automatique de certaines parties de la machine représente un danger pour
I'utilisateur. C’est pourquoi ce dernier doit porter des protections individuelles.

@ Portez des gants !

@ Portez des chaussures de sécurité !

¢}
Portez des vétements de travail prés du corps !
La machine est livrée montée. Seules la lame de scie et la téte de contréle doivent étre installées.

1. Contrélez avec un niveau si le support est bien horizontal. Corrigez éventuellement les irrégularités.
2. Installez la machine sur la base prévue & cet effet, qui doit étre plate, solide et sans vibrations.
3. Fixez la machine au moyen de tirants d’ancrage (Fig. 9).

1 Trous dans la base

2 Boulons de fixation

(AN

Fig. 7 Ancrage de la machine

DANGER !
Danger de mort par électrocution !
Débranchez le cable d’alimentation avant d’effectuer des travaux sur la machine.

Montage du levier de commande

1. Insérez le bras de levier (Fig. 8, 25) dans le renfoncement prévu & cet effet dans le socle (Fig. 10, 21), et et fixez-le
en serrant |'écrou & chapeau (Fig. 8, 50).

/
7727 2 130 108

Fig. 8 Montage du levier de commande
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2. Pour le montage de la poignée de commande, branchez les attaches du cable (220) au microrupteur (218), et
insérez le microrupteur dans la moitié gauche de la poignée (Fig. 9).

3. Insérez le bouton (222) et le bras de levier (22) dans la poignée et fixez la poignée au moyen des vis (221 et 219).
Veillez & ce que le cable se glisse dans le renfoncement du bras de levier (22).
Eliminez les éventuelles bavures et arrondissez les bords tranchants (Fig. 9).

Fig. 9 Montage du levier de commande

Montage de la lame de scie

DANGER !
& Le mouvement automatique de certaines parties de la machine représente un danger pour
I'utilisateur. C’est pourquoi ce dernier doit porter des protections individuelles.

@ Portez des gants !

1. Pour le montage de la lame, dévissez la vis (36) en maintenant le bloc moteur en haut et en poussant la protection

mobile (31) vers I'arriere.
Dévissez la vis (28) dans le sens horaire, enlevez la bride (29) et placez la lame. Veillez au sens correct de la

denture | Le sens de rotation est indiqué par une fleche sur le carter de protection (Fig. 10).

2. Montez la bride (29) et revissez la vis (28) (Fig. 10).

N

—R
NN AW N

27 Fig. 10 Montage de la lame de scie
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8 Réglages et mise en service

Branchement électrique

ATTENTION !
Tous les travaux sur l'installation électrique doivent étre effectués par un électricien qualifié.

IMPORTANT !
o * Lo tension du réseau doit correspondre & la tension de la machine.

* Linterrupteur principal doit étre sur «O».
* Les dispositifs de protection et les carters de protection doivent fonctionner.

Vérifiez le sens de rotation du moteur

ATTENTION !
A Le branchement doit étre effectué de telle facon que la lame tourne dans la direction
indiquée par la fleche.

Sens de rotation

Lame de scie

Fig. 11 Sens de rotation lame de scie

8.1 Remplir le réservoir de liquide de refroidissement

@ Portez des lunettes de sécurité !

@ Portez des gants !

*  Utilisez uniquement un réfrigérant recommandé par le fabricant, dans les proportions indiquées.

* Remplissez le réservoir de liquide de refroidissement, qui est accessible par I'arriere de la machine. Veillez & un
positionnement correct du réservoir pour assurer une bonne aspiration par la pompe de refroidissement et & un retour
correct du liquide.

* Portez des lunettes de sécurité et des gants. Si vous recevez du liquide de refroidissement dans les yeux, rincezles
immédiatement & |'eau claire et contactez un médecin.

* Tenez compte des indications du fabricant sur I'emballage.

8.2 Serrage de la piéce
La piece & usiner doit étre bien fixée dans |'étau de serrage.

ATTENTION !
A Risque d’écrasement !

Des piéces qui tombent parce qu’elles sont mal fixées dans I’étau peuvent provoquer des
blessures. Danger d’écrasement lors de la fermeture de I'étau.

1. Placez la piéce dans I'étau.
2. Approchez les mors & 3-4 mm de la piéce en tournant le volant.
3. Serrez la piéce avec le levier de serrage de |'étau.

15



mnetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

M1.1,05.MKS350-MKS351.FR - 07082018

9 Utilisation

A
A

®

O

AVERTISSEMENT !

Danger en cas de qualification insuffisante du personnel !

Des personnes non qualifiées ne peuvent pas évaluer les risques lors de travaux de réparation sur la machine, se
mettent elles-méme et les autres en danger.

AVERTISSEMENT !

Danger de mort !

Il existe un danger de mort pour |'opérateur et les autres personnes si les régles suivantes ne sont pas respectées:

* Ne travaillez pas avec la machine si vous étes sous |'influence de drogue, d’alcool, de médicaments, ou si
vous souffrez de fatigue ou d'une maladie qui réduit votre capacité de concentration.

* La machine ne peut étre utilisée que par une seule personne. Les autres personnes doivent se tenir hors de
I'espace de travail pendant que la machine est en service.

DANGER !

Risque de blessure !

Ne mettez jamais les mains dans les ouvertures (par ex. entre la lame de scie et et le boitier) tant que la machine
est branchée & la source de courant.

DANGER !

Risque de blessure !

Pendant le travail avec la machine :

* Portez des vétements prés du corps,

*  Ne portez pas de bijoux,

*  Ne portez pas de foulard, cravate, ou autre accessoire similaire,
*  Attachez les cheveux longs.

Portez des protections auditives !
Portez des lunettes de sécurité !
Portez des chaussures de sécurité !

Portez des vétements de travail !

9.1 Sciage manuel

AR

Mettez 'interrupteur principal sur “1”.

Sélectionnez la vitesse de la lame.

Enclenchez la diffusion du liquide de refroidissement.

Appuyez sur le bouton «Marche» sur la poignée de commande. La lame de scie commence & tourner.

Au moyen de la poignée, amenez la lame contre la piéce & usiner. Augmentez progressivement la pression, jusqu’a

ce que la vitesse d'avance qui convient est atteinte.

o

Quand la piéce est coupée, amenez la lame vers le haut au moyen de la poignée, et éteignez le moteur en

appuyant sur le bouton du levier de commande.
7. Ouvrez |'étau de serrage avec le volant et enlevez la piéce.

Pour les travaux en série, réglez la butée de longueur & la mesure nécessaire.

Pour éteindre complétement la machine, mettez I'interrupteur principal sur «O».
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10 Nettoyage, entretien et réparations

ATTENTION !
Avant d’effectuer des travaux de nettoyage ou d’entretien, débranchez la machine et
mettez l'interrupteur principal sur «O».

>

Conseils et recommandations
Pour que la machine reste toujours en bon état de marche, nettoyez-la et entretenezla régulierement.

Des personnes non qualifiées ne peuvent pas évaluer les risques lors de travaux de réparation sur la machine, se
mettent elles-méme et les autres en danger.
Tous les travaux d'entretien doivent étre effectués par du personnel qualifié.

DANGER !

Danger de mort par électrocution !

Débranchez toujours la machine avant les travaux d’entretien.

Le branchement et les réparations & I'installation électrique doivent étre effectués par un électricien qualifié.

i
AVERTISSEMENT !
A Danger en cas de qualification insuffisante du personnel !

IMPORTANT !

o Aprés les travaux de nettoyage, d'entretien et de réparation, veillez & réinstaller tous les dispositifs de protection
et carters de sécurité. Veillez également & ranger les outils et le matériel pour dégager |'espace de travail.
Si un dispositif de sécurité est endommagé, il doit étre immédiatement réparé ou remplacé.

10.1 Nettoyage et graissage de la machine

ATTENTION !
A N’utilisez jamais de solvant pour nettoyer les surfaces en plastique ou peintes. Cela pourrait
les endommager.

La machine doit étre soigneusement nettoyée aprés chaque utilisation.

Travaux de nettoyage et d’entretien

Intervalles Travaux a effectuer

Chaque jour Eliminer les copeaux et nettoyer la machine.

Chaque jour Contréler la lame et la remplacer si nécessaire.

Chaaue iour Contréler le fonctionnement correct et la propreté du dispositif de refroidissement.
que | Contréler I'état (concentration) du liquide de refroidissement.

Toutes les 50 heures Nettoyer le réservoir de liquide de refroidissement et vérifier si le filire de la

d'utilisation pompe n’est pas bouché.

],OOO he:ures Effectuer la vidange d’huile (0,2 1).

d'utilisation

],OOO he:ures Graisser les parties mobiles de I'étau de serrage.

d'utilisation

Selon les besoins Contréler le rotor.

Selon les besoins Contréler le fonctionnement de la poignée de commande.

Balayez ou essuyez régulierement les parties ouvertes de la machine avec une brosse ou un chiffon.
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ATTENTION !
A * N’enlevez jamais les copeaux ou les poussiéres @ mains nues. Vous risquez de vous
blesser.
* N’enlevez jamais les copeaux ou les poussiéres avec une soufflette pneumatique. Cela
peut provoquer des blessures aux yeux ou endommager des composants de la machine.

Les surfaces de travail en métal nu doivent étre traitées avec un spray anticorrosion.

Remplacer I’huile de la boite de vitesse - MKS 350 / MKS 351

1. Dévissez les bouchons (Fig. 14, 95 et 22) et laisser couler I'huile usagée dans un récipient adapté.
2. Remettez le bouchon (Fig. 14, 22).
3. Versez de I'huile de transmission (0,2 |) dans |'ouverture de remplissage et refermez le bouchon (Fig. 14, 95).

Y Conseils et recommandations
1 Huile recommandée par le fabricant : AGIP BLASIA 220 (0,2 ).

Graisser |'étau de serrage - MKS 350 / MKS 351

1. Démontez le mors de serrage (Fig. 15, 21), enlevez complétement |'étau (Fig. 15, 75) en tournant le volant (Fig. 15,
1).

2. Graissez les glissieres (Fig. 15, 75, 21 et 101) et versez une goutte d'huile au point de lubrification (Fig. 15, 99)
derriére le volant.

3. Le montage de I'étau se fait en sens inverse.

Nettoyer le réservoir de liquide de refroidissement - MKS 350 / MKS 351

Videz le réservoir en ouvrant le robinet et faites couler le liquide dans un récipient adapté.

Dévissez les vis (Fig. 15, 118) et enlevez le couvercle (Fig. 15, 87).

Nettoyer le réservoir en enlevant les copeaux et dépéts, contréler le filtre (Fig. 16, 55), le remplacer si nécessaire.
Remontez le couvercle, fermez le robinet et remplir le réservoir de liquide de refroidissement.

rwod =

Contréler le fonctionnement du plateau tournant - MKS 350 / MKS 351

1. Desserrez le levier (Fig. 15, 88) et vérifiez si le plateau tourne facilement. Si nécessaire, le jeu peut étre réglé en
desserrant la vis de blocage (Fig. 15, 91) et en ajustant I'écrou de réglage (Fig. 15, 90).
2. Resserrez la vis de blocage (Fig. 15, 91) et bloquez le plateau tournant avec le levier.
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11 Elimination et recyclage d’un appareil usagé

Dans votre intérét et celui de I'environnement, veillez & ce que tous les composants de la machine ne soient évacués que
de la maniére et par les voies prévues et autorisées.

11.1 Mise hors service

Les appareils dont vous ne souhaitez plus vous servir doivent étre immédiatement mis hors service dans les régles de |'art
pour éviter toute utilisation abusive ultérieure et pour exclure tout risque pour les personnes et |’environnement.

* Retirez de I'appareil tous les agents d’exploitation constituant un risque pour |’environnement.

* le cas échéant, démontez la machine en sous-groupes et composants maniables et utilisables.

* Dirigez les composants de la machine et les agents d’exploitation vers les voies d’évacuation prévues.

11.2 Elimination des appareil électriques

Les appareils électriques contiennent une multitude de matériaux réutilisables ainsi que des composants nocifs pour
I’environnement.

Faites en sorte que ces composants soient évacués & |'état trié et dans les regles de I'art.

En cas de doute, veuillez vous adresser & votre service communal d’évacuation des déchets.

Le cas échéant, faites appel & une entreprise spécialisée dans |'évacuation et le recyclage.

11.3 Elimination des lubrifiants

Les consignes pour |"élimination des lubrifiants usagés sont mises & votre disposition par le fabricant des lubrifiants.
Demandezlui si nécessaire la fiche de données spécifique au produit.

12 Pannes éventuelles

ATTENTION !

A Si vous constatez un dysfonctionnement, cessez immédiatement le travail avec la machine.
Avant de rechercher la cause du probléme, éteignez et débranchez la machine. Les
réparations doivent étre effectuées par du personnel qualifié.

Problémes Causes Solutions

La machine ne fonctionne pas La machine n’est pas branchée Branchez la machine

Cable d’alimentation défectueux

Contactez le service technique de

Interrupteur défectueux
votre revendeur

Moteur défectueux

La lame accroche ou ne donne pas | Denture non adaptée Remplacez la lame
un bon résultat de coupe Mauvais choix de lame pour le Choisir une lame adaptée au
travail & effectuer travail & effectuer

IMPORTANT !

0 Si une panne survient que vous ne pouvez résoudre vous-méme, contactez le service technique de votre
revendeur. Décrivez la panne de la maniére la plus précise possible, afin que I'on puisse vous aider au mieux.
N’oubliez jamais de mentionner les données suivantes :

*  Modéle de la machine,

*  Numéro de série,

*  Année de construction,

* Description détaillée de la panne.
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13 Piéces détachées
IMPORTANT !
o La garantie est annulée en cas d’utilisation de piéces non adaptées !

DANGER !
A Risque de blessure en cas d’utilisation de piéces non adaptées !
L'utilisation de piéces détachées défectueuses ou inadaptées est dangereuse pour |'utilisateur et peut provoquer
des dégats a la machine.
* Utilisez uniquement des piéces détachées d’origine recommandées par le fabricant.
* En cas de doute, prenez contact avec votre revendeur.

13.1 Commande de piéces détachées

Les piéces détachées peuvent étre commandées aupres du fabricant ou chez votre revendeur.
Lors de chaque commande, les données suivantes doivent étre mentionnées:

* Type de I'appareil

*  Numéro de série

*  Nombre de pieces

* Description de la piece

* Type d’envoi souhaité (poste, fret, bateau, avion, express)

* Adresse de livraison

Les commandes ne mentionnant pas ces données ne peuvent pas étre prises en compte. Si le type d’envoi n’est pas
mentionné, celui-ci se fait & la convenance du fournisseur. Le type d’appareil, le numéro d’article et I'année de fabrication
se trouvent sur la plaque signalétique de la machine.

Exemple:
Vous devez commander un carter de protection de la lame pour la scie MKS 350. Celui-ci est illustré sur le dessin des
pieces détachées numéro 5, en position 31.

* Type d'appareil: Scie circulaire MKS 350
*  Numéro d'article: 3621350
* Position de la piece: 31

Le numéro de commande est : 0-3621350-5-31

Le numéro de commande est constitué du numéro d’article de la machine (3621350), du numéro du dessin des piéces
détachées (5) et du numéro de la position sur le dessin des piéces détachées (31).

Devant le numéro d’article, vous devez écrire un O.

Devant le numéro de position, vous devez écrire un O pour les numéros entre 1 et 9.

Numéro d’article de votre machine :

Scie circulaire MKS 350 3621350
Scie circulaire MKS 351 3621351
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13.2 Dessins des piéces détachées
Dessin des piéces détachées 1 - MKS 350 / MKS 351

Les dessins qui suivent facilitent I'identification des piéces détachées & commander. Joignez éventuellement une copie du
dessin & votre commande, en entourant le numéro de la piéce concernée.
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Fig. 12 Dessin des pieces détachées 1 - MKS 350 / MKS 351
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Dessin des piéces détachées 2 - MKS 350 / MKS 351
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Fig. 13 Dessin des pieces détachées 2 - MKS 350 / MKS 351
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Dessin des piéces détachées 3 - MKS 350 / MKS 351
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Fig. 14 Dessin des piéces détachées 3 - MKS 350 / MKS 351
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Dessin des piéces détachées 4 - MKS 350 / MKS 351
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Fig. 15 Dessin des pieces détachées 4 - MKS 350 / MKS 351
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Dessin des piéces détachées 5 - MKS 350 / MKS 351

Y

“~MNWwhUd DO e

\

Fig. 16 Dessin des piéces détachées 5 - MKS 350 / MKS 351
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14 Schéma électrique

Schéma électrique - MKS 350 / MKS 351
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Fig. 17 Schéma électrique - MKS 350 / MKS 351
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15 Déclaration de conformité CE

D’apres la Directive Machine 2006/42/CE Annexe Il 1.A

Le fabricant/distributeur : Stirmer Maschinen GmbH
Dr Robert Pfleger Strasse, 26
D 96103 Hallstadt

Déclare par la présente que le produit suivant :

Groupe de produits : Metallkraft - Machines pour le travail du métal
Type de machine : Scie circulaire
Description : MKS 350

MKS 351

Numéro de série :

Année de construction : 20

Est conforme & toutes les prescriptions applicables de la directive citée plus haut, ainsi qu’a celles des directives citées
ci-dessous, y compris les modifications en vigueur au moment de la déclaration.

Directives concernées :

2014/30/EU - Compatibilité électromagnétique

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées :

DIN EN 16093:2017-10 - Machines-outils - Sécurité - Scies pour le travail & froid du métal.

EN ISO 12100:2010 - Sécurité des machines - Evaluation des risques et diminution des risques.

EN 60204-1:2007-06 - Sécurité des machines — Equipement électrique des machines, Partie 1 : Exigences générales.

Responsable de la documentation :
Département technique - Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 D - 96103 Hallstadt

Hallstadt, 07/08/2018

'4l %V : Kilian Stirmer, directeur
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