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Manvuel d’utilisation

Scie a panneaux

AXL165 - AXL210 - AXL250 - AXL310

VYNCKIER .-
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THE WORKPLACE d’emploi sur www.vynckier.biz
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1 Sécurité

IMPORTANT !

* Llisez aftentivement toutes les instructions avant d'utiliser la machine.

* Respectez toutes les consignes de sécurité et avertissements.

* N'utilisez la machine que pour I'usage pour lequel elle a été concue et fabriquée.

* Le non-respect des indications de ce manuel peut conduire & des dégats matériels et/ou corporels.

* La garantie est annulée en cas de dommages dus au non-respect des instructions d'utilisation ou des consignes de
sécurité.

* Conservez le manuel d'utilisation dans un endroit str pour pouvoir le consulter & tout moment.

2 Description de la machine

ATTENTION !
Le contrepoids et le cable de contrepoids peuvent s’étre détachés pendant le transport. Fixez-les a
nouveau avant de monter la machine.

Aprés le déballage de la machine, vérifiez s'il n'y a aucun dégat, etsitoutes les piéces sont présentes. Resserrez les
connexions desserrées. Ne jetez |'emballage que lorsque la machinesestentiérement montée.

La scie @ panneaux se compose des piéces suivantes : a
a. Chassis vertical
b. Chassis horizontal
c. Pieds (1 x pied gauche, 1 x pied droit avec mécanisme de
réglage)
d. Support de matériel x 8 A _
e. Echelle graduée (non visible sur le dessin) ' /

f. Bac & outils: porte-lame, arrét du porte-lame, lames'x 100, 2

i
mm clé Allen, ligne laser, support mural d '
/ 1 il
d

3 Assemblage

1. Pied droit : / \ i

- Enlevez les deux vis 2xM8 en haut du'pied droit et placez le b

pied derriére |'étrier de fixation. Mettez les vis dans les trous b '
depuis I'avant, et vissez-les seulement & la main (fig. 1). ;
2. Répétez I'étape 1 pour le pied gauche. Eﬁﬁ‘-
3. Chassis horizontal : I i 'a"":'ﬁ"l'l;&.:'

- Enlevez les 2 arréts & bascule; les vis 2xM8 et les vis 2xM10
aprés avoir marqué précisément-leurs positions.
- Glissez le chassis horizontal/dans la fente du chassis vertical. .
- Alignez les deux trous intérieurs dans le chéssis horizontal avec les trous correspondants dans la partie de la
machine du pied vertical, mettez les vis 2xM10 et serrez-les légérement. Les vis M10 sont mises depuis |'arriére, vous
pouvez trouver plus facile de soulever le bas de la machine pour effectuer cette opération. Le bac & outil est idéal
pour cela (fig.2).
- Alignez les deux trous extérieurs dans le chéssis horizontal avec les trous correspondants dans le pied, mettez les vis
2xM8 et serrez-les.légérement. Les vis M8 sont mises depuis |'avant, avec une rondelle noire en nylon entre le chassis
horizontal et les pieds (fig.3).

4. Support mural..
- Soulevez I'avant de la machine.
- Enlevez les vis 2xM8 du support mural et placezle dans la plaque supérieure comme illustré (fig.4).
- Remettez les vis 2xM8 et serrezles seulement & la main.

L. - |
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- Vissez les vis 2xM8 dans le haut de chaque pied (fig.1), et soulevez la machine en vous faisant aider, pour la
placer dans la position souhaitée sur le mur. Marquez la position des deux V avec un crayon (fig.5).

- Reprenez la machine et enlevez le support mural. Fixez le support sur le mur avec les fixations adéquates,
positionnez & nouveau la machine et fixezla au support mural.

Vissez les vis 2xM10 pour fixer le chassis horizontal au chéssis vertical (fig.2), et les vis'M8 pour fixer le chéssis
horizontal aux pieds (fig.3).

Supports de matériel :

- Dévissez les 8 attaches des pieds, et glissez les huit supports de matériel en position; comme illustré (fig.6).

- Vous devrez peut-étre enlever les vis de réglage qui sont montées sur chaque support'de fixation.

- Veillez & ce que chaque support soit bien aligné, avant de visser les vis de réglage dans le support de fixation
(fig.7) et la vis M8 dans I'attache (fig.8).

Fixez I'arrét du porte-lame (fig.9).

Etirez le pied de support jusqu’a ce qu'il repose fermement sur le sol (fig.10)-

Fixez le bac & outils & I'arrigre du chéssis horizontal (fig.11).

2 x M8 SCREWS Mark here with a pencil
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4 Contréle de I'équerrage

Pour obtenir des résultats précis, le chéssis horizontal doit étre monté précisément & 90° sur le chéssis vertical. Pour
ce faire, choisissez une plaque de mousse de 3-6 mm d'épaisseur de 60x100 cm. Plus la plaque-est grande, plus la
précision sera grande.

1.

2.

Enlevez la plaque de serrage du porte-lame et insérez les lames (fig.13). Insérez le porte-lame et déplacez la téte
jusqu’a sa position de départ en haut de la machine.

Placez la plaque de mousse verticalement sur la machine et serrez-la en position. Assurez-vous que le bord inférieur
est bien en contact avec le chéssis horizontal, et effectuez une coupe en tirant la téte/vers le bas.

Desserrez la plaque de mousse et remettez la téte dans sa position de départ en haut de la machine. Retournez la
plague de mousse comme un page de livre (PAS de haut en bas) et effectuez une.deuxieme coupe.

Si la machine est bien d'équerre, la largeur de la plaque dans le haut (T) sera égale & la largeur dans le bas (B). Si
ce n'est pas le cas, suivez les instructions du chapitre 5 (fig.14).

Réglage de I’'équerrage

Dévissez les vis de fixation du pied au chéssis horizontal 2xM8 (fig.3).

Dévissez la vis droite de fixation du chéssis horizental au chéssis vertical M10. Assurez-vous que la vis gauche reste
bien serrée (fig.2).

Mesurez la largeur de la plaque de mousse dans:le haut (T) et dans le bas (B). Si T est plus grande que B, tournez
la vis de réglage dans le sens horaire. Si T est plus petite que B, tournez la vis de réglage dans le sens antihoraire et
poussez le chassis horizontal vers le bas.

Effectuez une autre coupe et mesurez la plague. Répétez cette opération jusqu’a ce que T = B.

Resserrez les vis de fixation.

Calibrage et réglage des échelles

Echelle verticale :

- Cette échelle mesure la hauteur du panneau et est seulement utilisée comme référence.

- Prenez un morceau de panneau et mesurez précisément sa hauteur.

- Placez le panneau de manigre & ce qu'il couvre I'encoche sur I'échelle. Marquez au crayon la ligne dans le haut du
panneau qui est contre I'éncoche de I'échelle.

- Enlevez I'échelle verticale'de son support et appliquezla de maniére & ce que la dimension mesurée soit alignée
sur la marque au crayon.

Echelle de droite (lit de.gauche & droite) :

- Mettez I'arrét & bascule & environ 20 cm. Glissez un morceau de panneau jusqu’a cet arrét et effectuez une
coupe. Mesurez précisément la taille de ce panneau. Enlevez I'échelle de droite de son support et appliquez-la dans
I'encoche avec la dimension mesurée alignée avec le bord de I'arrét.

Echelle de gauche (lit de droite a gauche) :

- Répétez |'étape 2-avec |'arrét a bascule gauche.

Recoupez I'excédent.
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7 Réglage et calibrage du laser

ATTENTION ! Ne regardez jamais directement la source du laser.

1.

ohw

8

Glissez le bloc de montage du laser sur I'axe de positionnement et fixez le boitier de la pilesur le cété de la téte de
coupe (fig.17).

Avec la téte de coupe dans sa position de départ en haut de la machine, serrez une plague de mousse ou un objet
similaire. Réglez le porte-lame de maniére & ce que seule la surface soit coupée, et/pas I'épaisseur totale de la
plaque. Déplacez la téte vers le bas, jusque dans le bas de la machine.

Enlevez le porte-lame et déplacez la téte jusqu’a ce qu’elle arrive au-dessus de la plaque.

Allumez le laser et ajustez la ligne en tournant la bague rainurée & I'extrémité.

Relachez le bouton pour le réglage horizontal et glissez le laser vers la gauche‘ou vers la droite, de maniére & ce
que la ligne laser soit centrée sur le point de départ de la ligne de coupe.

Si le laser doit étre ajusté pour étre paralléle & la ligne de coupe, dévissez la'vis de serrage et tournez le module
laser dans le bloc de montage.

Utilisation de la machine

Quelques principes de base sont essentiels pour une utilisation correcte de la machine :

—_

Toutes les coupes sont réalisée avec un mouvement vers le bas.

La piéce & scier peut étre amenée par la gauche ou par-a droite, et déplacée contre I'arrét selon la dimension
souhaitée. Vous pouvez également effectuer la coupe en‘vous.aidant de la ligne laser.

Fixez les lames dans le porte-lame en enlevant la plaque de serrage (fig.13).

ATTENTION ! Les lames sont tranchantes, manipulez-les avec précaution.

Mettez le porte-lame dans la téte de coupe et poussez.vers I'avant, aussi loin que le permettent les arréts. Vissez
le bouton de serrage et ensuite dévissez-le d’un tour. De cette maniére, le porte-lame peut bouger entre la position
complétement avancée pour les matériaux fins (fig.15) et la position complétement retirée pour les matériaux épais
(fig.16). N'oubliez pas de visser le bouton de serrage avant utilisation.

Entretien

Nettoyez la machine réguliérement avec.un chiffon sec. Pour la saleté tenace, utilisez un chiffon avec de I'eau ou du
détergent.

Un spray de silicone peut étre utilisé pour lubrifier les glissiéres de la téte de coupe.

N’utilisez jamais d’hvile ou'd’alcool pour lubrifier ou nettoyer les glissiéres. Cela pourrait
endommager les roulements.
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