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1 Sécurité
Cette partie concernant les consignes de sécurité

*  Vous explique la signification et I'utilisation des consignes d’exploitation des instructions de mise en garde,

» Définit le domaine d’utilisation de cette machine,

* Vous informe des dangers que vous encourez (ou faites courir aux autres) en cas de non-respect des
consignes de sécurité,

*  Vous indique la démarche & suivre pour éviter ces dangers.

En complément des consignes de sécurité, vous devez également respecter

* Lles lois et réglementations en vigueur,
* Les consignes de |'inspection du travail,
* les pictogrammes et instructions figurant sur la machine.

Lors de l'installation, de I'utilisation et de |'entretien de la machine;«wous devez respecter les normes
européennes en vigueur. Si les normes européennes ne sont pas.encore transposées dans le droit national, ce
sont les réglementations du pays qui s'imposent et doivent &tre respectées. Si nécessaire, il faut donc que ces
consignes nationales soient respectées avant la mise en service de la machine.

CONSERVEZ TOUJOURS CE MANUEL D’UTILISATION A PROXIMITE DE LA MACHINE

INFORMATION
Pour toute question complémentaire, contactez :

QOu votre revendeur .

VYNCKIER TOOLS sa
Avenue Patrick Wagnon 7
B - 7700 Mouscron
E-mail: info@vynckier.biz

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr Robert Pflegestrasse 26

D - 96103 Hallstadt
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

1.1 Plaque signalétique
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Bohr-Frasmaschine
Drilling-milling machine
Fraiseuse
Taladradora-Fresadora
Fresatrice

Vrtacko frézka @
Boor-freesmachine
Dpelodpamavo @
Porajyrsin

Fur6- marogép

Boor-en freesmachine
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Maquina de fresar e furar
Masina de gaurit si frezat
CBepANNbHO-GPe3epHbIN CTaHOK,
Vitacko-frézka
Steberni vrtalni stroj
Borrning  Frasmaskin
Freze Tezgahi

Optimum Maschinen
Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

OPTIMUM’

MASCHINEN [+ GEREMANY

MH 22V
3338135

1,1 kw
230V ~50 Hz
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1.2 Consignes de sécurité (Avertissements)
1.2.1 Classification des dangers

Nous classons les indications de dangers selon la gravité de ces derniers. Le tableau ci-dessous vous donne un
apercu des pictogrammes utilisés, des termes associés aux symboles et certaines conséquences possibles des
dangers mentionnés.

Pictogrammes Termes associés Nature des risques et conséquences possibles
Danger imminent pouvant causer des blessures graves voire
DANGER 9 P g
mortelles.
Risque: danger qui pourrait causer des blessures sérieuses
AVERTISSEMENT 9 gerquip

voire mortelles.

>

Danger ou maniére de.procéder dangereuse, qui pourrait
PRUDENCE étre & 'origine de.blessures pour le personnel ou de
dommages matériels.

Situation qui pourrait‘nuire & la qualité du produit ou étre a
I"origine d’autres dommages.

ATTENTION
Pas de risque'de blessures pour les personnes.
Conseils d'utilisation et autres informations importantes et
utiles.
0 INFORMATION
Pas de risque de dommages corporels ou matériels.

Le danger peut étre précisé:

— A\

Danger général et avertissement pour: blessures aux mains, tension électrique, piéces rotfatives.

A

>
>

1.2.2 Avutres pictogrammes

/A

P>
>

Risque de Risque de Surface tres Risque
glissement trébuchement chaude biologique
Démarrage Risque de Charge en Risque
automatique basculement suspension d’explosion
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Ne pas mettre la Consultez le mode TireZ la prise
machine en marche d’emploi de courant
Portez des lunettes Portez des gants Portez des chaussures “‘Portez des vétements

de protection de protection de sécurité de travail
Portez des protections ~ N'intervenir que si la  Attention & la protection  Adresse de contact

auditives machine est arrétée de 'environnement

1.3 Utilisation conventionnelle

AVERTISSEMENT !

En cas de non-respect des consignes d’utilisation de la fraiseuse :

* Des dangers pour |'utilisateur apparaissent,

* La machine ainsi que d’autres matériels de I’exploitant ou de I'utilisateur
pourraient étre endommagés,

* Les fonctions de la machine peuvent étre altérées.

Cette machine a été congue et consiruite pour des travaux de percage et de fraisage dans des métaux
froids ou autres matériaux ininflammable et non nocifs.

Pour une fixation stre de |'outil, utilisez uniquement une douille conique avec un rapport conique de
7:24 avec le boulon de fixation fourni pour le raccord BT20 d’'Optimum.

La fraiseuse permet de travailler & sec ou avec des lubrifiants réfrigérants. Les limites de poids
d’équilibrage des outils et des:porte-outils doivent étre prises en compte.

La machine doit étre installéeet utilisée dans un lieu sec et bien ventilé.

La machine ne convient pas pour une tilisation dans un environnement explosif.

Les conditions d’exploitation et les données de performance définies ne peuvent pas étre modifiées.
Sauf exception pouriles-besoins de certains travaux de réglage ou d’entretien, les dispositifs de
sécurité de la machine doivent toujours étre présents, installés correctement et en état de fonctionner. lls
ne peuvent pas étre déplacés, modifiés ni mis hors service.

Les dispositifs de ‘sécurité tels que les interrupteurs de fin de course ou autres composants de la
commande ne'peuvent jamais étre mis hors service.

La fraiseuse ne peut étre modifiée d’aucune maniére sans |'autorisation du fabricant.

Si la fraiseuse-perceuse n’est pas utilisée dans le cadre exposé ci-dessus et sans |'autorisation expresse
de la société Optimum Maschinen Germany GmbH ou de son importateur agréé, la machine sera
considérée comme utilisée de facon non conforme. Nous ne supporterons donc aucune responsabilité
quant aux dommages matériels et corporels dus & une utilisation non-conforme de la machine.
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Par ailleurs, nous indiquons expressément que toute intervention effectuée sur la machine et modifiant
celle-ci sans |"approbation de la société Optimum Maschinen Germany GmbH annule la garantie du
produit.
Les conditions d'utilisation normale de la fraiseuse-perceuse prévoient :

* De respecter les capacités de la machine,

* De suivre les recommandations de ce manuel d’utilisation,

* De respecter les conseils d’entretien et de maintenance.

Voir «Données techniques» Page 17

AVERTISSEMENT !

Risques de graves blessures!

Des transformations et des modifications des valeurs industrielles de la perceuse sont
interdites ! Elles représentent un risque pour le personnel et peuvent provoquer des
dégats a la perceuse.

1.4 Dangers raisonnablement prévisibles

Toute utilisation autre que celle prévue dans le chapitfe.«Utilisation conventionnelle» est strictement
interdite.

Toute autre application doit avoir obtenu |"accord du fabricant.

La fraiseuse ne peut étre utilisée que pour travailler'des matériaux métalliques, froids et non
inflammables.

Pour éviter toute utilisation inappropriée, lisez et comprenez le manuel d'utilisation avant la premiére
mise en service.

La machine ne peut étre utilisée que par du personnel qualifié.

1.4.1 Pour éviter une utilisation inappropriée

* Insérez des outils appropriés.

* Adaptez la vitesse et I'avance au matériau et & la piece & usiner.

* Fixez la piece & usiner solidement et de facon & éviter les vibrations.

* Risque d'incendie en cas dUfilisation de matériaux ou de lubrifiants réfrigérants inflammables.
Pour le travail de matériaux.inflammables (par exemple I'aluminium ou le magnésium), ou en cas
d'utilisation d’additifs inflammables (par exemple de I'alcool dénaturé), des mesures de précautions
particulieres doivent éfre prises pour éviter les risques pour la santé.

* Llors du travail de matiéres plastiques, I'utilisateur de la machine doit s’assurer que la charge statique
qui se produit peut.éire dérivée pendant |'usinage.

* La machine ne.convient pas pour |'usinage du carbone, du graphite, du carbone renforcé de fibres
de carbone et matériaux similaires. Ces matériaux peuvent rapidement endommager la machine,
méme si lesspoussiéres produites sont aspirées complétement pendant |'usinage.

ATTENTION !

Fixez toujours la piéce a usiner au moyen d’un étau de machine ou de tout autre
moyen de serrage.

Risque de blessures causées par I’éjection de la piéce a usiner.
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* Assurezvous toujours que la piéce est correctement serrée dans |'étau de la machine;, qui doit étre
lui-méme solidement fixé & la table de travail.

* L'utilisation de lubrifiant réfrigérant prolonge la durée de vie de la machine et améliore la qualité
des surfaces.

* Serrez |'outil et la piece & usiner sur des surfaces propres.

* Veillez & ce que la machine soit suffisamment graissée.

* Réglez le jeu des roulements et glissiéres correctement.

Il est recommandé :

* D’insérer les méches de telle maniére qu’elles se trouvent exactement.au milieu des mors de serrage
du mandrin.

* Pour serrer une fraise, veillez & toujours utiliser le mandrin auto-serrant avec la pince de serrage ou
le porte-outil adapté au modéle de celle-ci.

Pendant les travaux de percage :

* Adaptez la vitesse de coupe au diamétre de la méche.

* Une trop grande pression peut provoquer une usure prématurée de la méche, et méme la casser. En
cas de rupture de la méche, éteignez immédiatement.la machine avec le bouton d’arrét d’urgence.

 Utilisez un lubrifiant réfrigérant pour les métaux plus durs.

* Retirez toujours la méche de la piéce pendant la totation de la broche.

Pendant les travaux de fraisage :

*  Sélectionnez la vitesse de coupe appropriée :
- Pour les matériaux avec des valeurs de résistance normales, par ex. I'acier : 1822 m/min,
- Pour les matériaux avec des valeurs de résistance plus élevées : 10-14 m/min.

* Exercez une pression qui permet de garder une vitesse de coupe constante.

»  Utilisez un lubrifiant réfrigérant pour les métaux plus durs.

1.5 Dangers qui peuvent venir de la machine

La fraiseuse correspond & |'état actuel'de la technique.

Toutefois, un risque résiduel reste encore, car la machine fonctionne avec :

e Des vitesses élevées,

* Des piéces et outils rotatifs,

* Des tensions électriques et du courant.

Nous avons minimisé les.risques pour la santé du personnel par des techniques de construction sores.
Des risques peuvent également survenir du fait de ' utilisation ou de I’entretien de la perceuse par des
personnes insuffisamment gqualifiées ou n"ayant pas les connaissances appropriées dans le domaine
technique.
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INFORMATION

Toute personne participant & |"utilisation ou & la maintenance doit posséder les qualifications requises et
observer avec précision les directives dutilisation.

Débranchez la machine avant d’effectuer les travaux de nettoyage et d’entretien;

AVERTISSEMENT !

La machine ne peut étre utilisée que si tous les systéemes de sécurité sont
opérationnels (carters, arréts d’urgence, etc.).

Stoppez immédiatement la machine si vous remarquez qu’un équipement de sécurité
est manquant ou défaillant !

Toute installation additionnelle doit posséder les équipements de sécurité adéquats.
En tant qu’utilisateur, vous en étes responsables !

Voir «Dispositifs de sécurité» en page 12

1.6 Qualification du personnel

Il est essentiel que |'opérateur soit formé de maniére adéquate pour un réglage et une utilisation sore de
la machine.

1.6.1 Utilisateur privé

La fraiseuse MH22V est utilisée dans les zones privées. La capacité de compréhension des personnes
dans le secteur privé avec une formation & la métallurgie a été prise en compte dans ce mode d’emploi.
Une formation & la métallurgie est une condition préalable & une utilisation sore de la machine. Il est
essentiel que I'utilisateur privé soit conscient des risques liés a |'utilisation de la machine. Il est fortement
recommandé d’assister & une formation pour I'utilisation des fraiseuses. Une telle formation peut étre
assurée par votre revendeur.

1.6.2 Obligations de I'utilisateur

L' utilisateur doit :

*  Avoir lu et compris le manuel d'utilisation,

e Etre familiarisé avec les consignes et les dispositifs de sécurité,
* Etre capable d'utiliser la fraiseuse.

1.6.3 Utilisation artisanale ou industrielle

Ce manuel s'adresse’également :
* Alexploitant,

* A l'opérateur,

* Au personnel d’entretien.

C’est pourquoiylest instructions et précautions citées concernent tous les intervenants depuis |'utilisation
jusqu’a la_maintenance de la machine.

ATTENTION !

Débranchez toujours la machine, pour éviter son utilisation par du personnel
non qualifié. Dans ce manuel, les personnes sont désignées en fonction de leurs
qualifications :

10
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Opérateur

L'opérateur est formé par le gérant pour les taches qui lui sont attribuées et informé des dangers
possibles en cas de manoeuvre inappropriée. L'opérateur est autorisé & exécuter des taches en
dehors de I'utilisation normale uniquement si cela est indiqué dans les instructions-et'si le gérant |'a
expressément chargé de cette tache.

Electricien spécialisé

L' électricien spécialisé, de par sa formation professionnelle, ses connaissances et son expérience, est &
méme d’effectuer des travaux sur les installations électriques et de déceler et éviter les dangers possibles.
L'électricien spécialisé est spécifiquement formé pour |'environnement de travail dans lequel il exerce et il
connait les normes et spécifications & appliquer.

Personnel qualifié
Le personnel qualifié, de par sa formation professionnelle, ses connaissances et son expérience, est &
méme d'effectuer les taches qui lui sont confiées, et de reconnaitre et éviter les dangers possibles.

Les personnes formées
Les personnes formées ont été instruites par le gérant des taches qui leur sont attribuées ainsi que des
danger possibles en cas de manoeuvre inappropriée.

INFORMATION

Toutes les personnes concernées par le montage, laumise en service, Iutilisation et |'entretien de la
machine doivent :

Posséder les qualifications requises,
Respecter les instructions de ce mode d’emploi.

En cas d’utilisation non conventionnelle de la.machine :

Le personnel est mis en danger,
La machine et d’autres objets peuvent &tre endommagés,
Le fonctionnement de la machine peut étre altéré.

1.6.4 Personnes autorisées

ATTENTION !

En cas d’utilisation non conventionnelle ou de manque d’entretien de la machine, des
risques existent pour les personnes, les choses et I’environnement.

Seul les personnes autorisées peuvent travailler avec la machine !

Les personnes autorisées pour |'utilisation et I'entretien sont les personnes formées et désignées par
I"exploitant et le fabricant:

1.6.5 Obligations de I’exploitant

Former le personnel ,

Instruire le personnel sur toutes les régles de sécurité (au moins une fois par an), concernant
I'installation, la commande et les régles techniques reconnues,

Examiner.|’état des connaissances du personnel,

Documenter les formations/instructions,

Faire/confirmer la participation aux formations/instructions par sa signature,

Contréler si le personnel est conscient des dangers, des régles de sécurité et s'il a pris connaissance
du manuel d'utilisation.
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1.6.6 Obligations de I'opérateur

* Recevoir une formation sur |'utilisation de la perceuse,
» Connaitre la fonction et le facon de faire,
* Avant le démarrage
-lire et comprendre le manuel,
-étre familiarisé avec toutes les prescriptions et dispositifs de sécurité.

1.6.7 Exigences supplémentaires & la qualification

* Equipement électrique : les travaux doivent étre effectués par un électricien qualifié ou sous sa
supervision.
*  Pour les travaux sur |'installation électrique, les mesures suivantes doivent étre prises :
- Débranchez la machine,
- Protégez la machine d'un démarrage involontaire,
- Contrélez que la machine est bien hors tension.

1.7 Position de l'vtilisateur

La position de I'utilisateur se trouve devant la fraiseuse.

1.8 Sécurité pendant le travail

ATTENTION !

Danger en cas d’inhalation de poussiéres et de brovillards nocifs.

Certains matériaux et produits peuvent produire des poussiéres et brouillards nocifs.
Veillez & ce que les poussiéres et brouillard nocifs soient aspirés dés leur apparition
et dirigés hors de la zone de travail ou filtrés. Utilisez pour ce faire un systéme
d’aspiration adapté.

ATTENTION !

Risque d’incendie et d’explosion en cas d’utilisation de matériaux ou de lubrifiants
réfrigérants inflammables.

Pour le travail de matériaux inflammables (par exemple I'aluminium ou le magnésium), ou en cas
d'utilisation d’additifs inflammables (par exemple de I'alcool dénaturé), des mesures de précautions
particuliéres doivent étre prises pour éviter les risques pour la santé.

1.9 Dispositifs de sécurité

N'utilisez la machinerque si les équipements de sécurité sont en parfait état de marche.
Stoppez immédidgtement la machine si un des systémes de sécurité est manquant ou défaillant !
Vous en étes responsable!

Aprés la constatation d'un défaut sur la machine, ne la remettez en service que si:

* Vous avez identifié et supprimé la cause du probleme,

*  Vous étes convaincu qu’aucun risque n’existe pour le personnel ainsi que pour le matériel.
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AVERTISSEMENT !

Si vous contournez, enlevez ou mettez hors d’usage d’une autre fagon un des
systémes de sécurité, vous encourrez des risques et en faites courir a toutes les autres
personnes travaillant sur la machine. Les conséquences possibles sont:

* Des blessures causées par des projectiles,

* Contact avec des piéces rotatives,

* Une électrocution mortelle.

ATTENTION !

Les dispositifs de sécurité et d’isolation mis & disposition et'livrés avec la machine
servent a diminuer le risques d’expulsion de piéces a usiner ou la rupture d’outils ou
de piéces a usiner, mais ce risque n’est pas totalement éliminé. Travaillez toujours
avec la plus grande prudence et tenez compte des valeurs limites du processus de
serrage.

1.9.1 Bouton d’arrét d’urgence

c ATTENTION !
Aprés que vous ayez pressé le bouton d’arrét'd’urgence, la broche tourne encore
quelques secondes, en fonction de la vitesse de celle-ci.

Le bouton d’arrét d’urgence éteint la machine.
Tournez le bouton vers la droite pour le déverrovuiller et

Bouton d’arrét

pouvoir rallumer la machine. d’urgence ——— .

1.9.2 Protection de la broche

Réglez la hauteur de la Protection de la broche (1) avant le
début du travail.

Pour cela, desserrez la vis-de fixation, réglez la hauteur de
I"écran et resserrez lavis:

Un interrupteur de‘sécurifé est intégré dans le support de la
protection, qui surveille'la fermeture de la protection.

INFORMATION
La machine ne peut pas démarrer tant que |'écran de
protection n’est,pas fermé.

Fig. 12 Protection de la broche
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1.9.3 Interrupteur principal

ATTENTION !

Tension dangereuse, méme quand la machine

est éteinte a l'interrupteur principal. Aux endroits
marqués par ce pictogramme, il subsiste de la
tension électrique, méme si la machine est éteinte.

Eteignez la machine & Iinterrupteur principal et verrouillez
I"interrupteur pour éviter un redémarrage involontaire. Pour
verrouiller I'interrupteur, abaissez le levier de commande.
En cas de commutateur principal désactivé, |'alimentation
en courant électrique est interrompue, excepté aux endroits

désignés par le pictogramme ci-contre.

Fig. 1-3 Interrupteur principal

1.10 Controéle de sécurité

Contrélez la fraiseuse au moins une fois par cyele de travail. Informez immédiatement le responsable

de tout défaut, manque ou modification dans le comportement de la machine.
Contrélez tous les dispositifs de sécurité

*  Avant le début du travail,

* Une fois par semaine,

* Aprés chaque entretien ou réparation,

Controéle général

Equipement Contréle OK
Carters de protection Bien fixés et non endommagés

Panneaux, indications Installés et lisibles

Date: Contréleur (signature):

Tests fonctionnels

Equipement Contréle OK

Bouton d’arrét d"urgence

Aprés une pression sur ce bouton, la machine
doit s’arréter. Pour pouvoir redémarrer la
machine, il faut tourner le bouton d’arrét
d’urgence vers la droite, et ensuite appuyer sur
le bouton «Marchey.

Carter de Protection de la
broche

Si cefte protfection est ouverte, la machine ne
peut pas démarrer

Date:

Contréleur (signature):
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1.11 Protections individuelles

Pour chaque travail, vous avez besoin de protections corporelles spécifiques.
Avant de commencer & travailler, assurez-vous que ces moyens de protections sont disponibles sur votre
lieu de travail.

Protégez votre visage et vos yeux: lors d’un travail exposant le visage et les.yeux, portez un casque
avec visiere.

Portez des gants de protections si vous manipulez des obijets tranchants,
Portez des chaussures de sécurité lorsque vous manipulez ou transportez des piéces lourdes.
Portez un casque antibruit si les émissions sonores & votre poste.de travail sont supérieures & 80 dB (A).

Avant de commencer & travailler, assurez-vous que ces moyens'de protections sont disponibles sur votre
lieu de travail.

ATTENTION !
Nettoyez les protections corporelles aprés chaque utilisation et au moins une fois
par semaine, pour éviter d’éventuelles contaminations.

1.12 Pour votre propre sécurité pendant le travail

AVERTISSEMENT !

Avant de mettre en marche la fraiseuse, assurez-vous

* Qu'il n'y ait pas de danger pour le personnel environnant,
* Qu’aucun ovutil ne risque d’étre endommagé.

Evitez tout mode opératoire problématique

* lors de I'assemblage, de I'utilisation, de |’entretien et de la maintenance de la machine, suivez
impérativement les instructions.de ce manuel d'utilisation.

* Portez des lunettes de sécurite.

* Eteignez la machine avant'de mesurer la piéce.

* Ne travaillez pas sur.la machine si votre capacité de concentration est diminuée pour quelque
raison que ce soit ( parexemple |'influence de médicaments ).

* Restez prés de la fraiseuse jusqu’a ce qu’elle soit complétement arrétée.

* Utilisez les protections recommandées. Portez des vétements prés du corps et, si besoin, attachez-
vous les cheveux.

* Pendant les travaux de percage ou de fraisage, ne portez pas de gants de protection.

s Eteignez |d' machine avant de changer d’outil.

* Utilisez les ' moyens appropriés pour enlever les copeaux.

* Assurez-vous que personne n’est mis en danger par votre travail.

* Serrez la piece de maniére sire et solide avant de mettre la machine en marche.
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1.13 Utilisation d’un engin de levage

AVERTISSEMENT!

Des blessures graves voire mortelles peuvent étre causées par un élévateur ou
appareil de levage endommagé ou n’ayant pas une capacité de charge suffisante et
qui casse sous une charge trop lourde.

Vérifiez la capacité de charge des appareils de levage et contrélez qu’ils sont en
parfait état de marche.

Suivez les instructions de la prévention des accidents affiliée ‘@ votre entreprise ou
des pouvoirs publics.

Fixez la charge trés soigneusement. Ne passez jamais sous une charge en
suspension!

1.14 Symboles sur la fraiseuse

Veillez & ce que les instructions et avertissements sur la machine soient lisibles.

1.15 Electricité

Faites vérifier au moins tous les six mois les équipements électriques. Faites éliminer immédiatement
toute anomalie, comme des connexions desserrées ou des cable endommagés.

Une seconde personne doit étre présente prés de I'alimentation électrique pour couper le courant

en cas d'urgence. Désactivez immédiatement la'machine en cas de défectuosité dans |'alimentation
électrique !

Faites contréler la machine par un électricien qualifié, & intervalles réguliers mais aussi avant la mise en
service et aprés des travaux d’entretien ou'de réparation.

Les intervalles doivent étre calculés de telle maniére que des défauts important soient détectés & temps.
Lors de ces contréles, les regles techniques concernées doivent étre respectées.

Le contréle avant la premiére mise en‘service est nécessaire, car le fabricant ou I'installateur certifie
que les systémes et appareils électriques sont congus conformément & la réglementation en matiére de
prévention des accidents.

Les installations et appareils élecfriques fixes sont considérés comme étant contrélés en continy,

s'ils sont réguliérement entretenus et réparés par des électriciens qualifiés et testés par des mesures
métrologiques (par exemple'la surveillance de la résistance d'isolation).
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2 Données techniques

Les données suivantes sont celles fournies par le fabricant.

2.1 Connexion électrique

230 V ~ 50 Hz ~ 60/Hz

Puissance du moteur de la broche 950 W
2.2 Capacité de fraisage

Fraisage dans |'acier (S235JR) & 20 mm
En utilisation continue (S235JR) QD 16 mm
Taille maximale téte de fraisage & 52 mm
Taille maximale fraise en bout 312 mm

(Taille utilisable possible avec BT20)
2.3 Raccord de la broche
Raccord de la broche BT20+ Queue d’outil conique 7:24
Boulon de fixation BI20_(Optimum)

jEme SR

Spannzange / Collet

E E

E: S ﬂ =gt

8° 17" 50¢

Kegel / Taper 7:24 (SK20)

22,62

8,15

T s Anzugsbolzen / Pull stud E-E
Sl =7l
Distance maximale nez de brochestable croisée | 370 mm

2.4 Téte de percage-fraisage

+Z

Profondeur de percage 50 mm
Diamétre fourreau. de la broche 60 mm
Déplacement manuel axe Z 370 mm
Col de cygne 170 mm
Inclinaisonide:la téte +/- 90°
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2.5 Table croisée

Longueur de la table 700 mm

Largeur de la table 180 mm

Capacité de charge maximale 50 kg

Rainures en T : Taille / Distance / Nombre 12mm/ 63 mm/ 3
Déplacement axe X 480 mm
Déplacement axe Y 175 mm

2.6 Dimensions

Voir «Fixation de la machine sur le
socle» page 24

Poids total 120 kg
2.7 Espace de travail

Pour |'utilisation et I'entretien, il faut
laisser un espace libre d’au moins 1
métre tout autour de la machine.

2.8 Vitesses

Plage de vitesse électronique / Nbre de vitesses
sur 230V +/-1%

90 - 3000 min" / 2 (~50 Hz)
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2.9 Conditions environnementales

Température de travail 5-35°C

Humidité relative 25-80 %

Température de stockage -5-+45 °C

2.10 Consommables

Transmission Mobilgrease OGL 007‘ou Mobilux EP 004

ou Mobil XHP
Huile sans acide, par exemple huile pour
armes-ou huile de moteur

Piece en acier brut

2.11 Emissions sonores

Niveau de pression sonore maximum & une
distance de 1 m de la machine et & 1,60 m au- 74 dB(A) - 80 dB(A)
dessus du sol

Mesure du niveau sonore selon DIN ISO 8525 avec méthode de mesure selon DIN 45635.

Le niveau sonore est de 74 dB(A) en fonctionnement @.vide & 80% de la vitesse de broche maximale,
mesuré a 1 métre de distance de la machine et & 1,6.métre au-dessus du sol.

Si plusieurs machines fonctionnent dans le méme espace de travail que la fraiseuse, le niveau sonore &
la place de I'opérateur peut dépasser 80 dB(A).

INFORMATION

Cette valeur numérique a été mesurée a une nouvelle machine dans des conditions de fonctionnement

conformes & sa destination. En fonction de I“dge ou de I'usure de la machine, le comportement sonore

de la machine se modifie.

De plus, I'importance des émissions sonores dépend également d’autres facteurs comme la technique

de production, la vitesse, le matériau etles conditions de serrage.

Pour la valeur numérique citée, il s'agit d’un niveau d’émission et pas nécessairement d’un niveau de

travail sor.

Bien qu'il y ait un rapport entre le niveau d’émission sonore et le niveau de pollution sonore, le

premier ne peut pas étre utilisé"de maniére fiable pour décider si d’autres mesures de précaution sont

nécessaires ou non.

Les facteurs suivants influencent le degré réel de pollution sonore de |'opérateur :

» Caractéristiques de lapiéce de travail, par exemple sa taille ou son comportement d’amortissement

* Autres sources de bruit,/par exemple le nombre de machines

* Autres processus.se.déroulant & proximité et la durée pendant laquelle un opérateur est soumis au
bruit.

En outre, les niveaux'de charge admissibles peuvent étre différents d’un pays & I'autre en raison des

dispositions nationales.

Cette information surles émissions sonores doit permettre & |'exploitant de la machine de procéder &

une meilleure évaluation du danger et des risques.

ATTENTION !

En fonction de la charge totale due au bruit et des valeurs limites sous-jacentes,
I'opérateur de machine doit porter des protections auditives adaptées.

Nous recommandons l'utilisation d’un casque antibruit de maniére générale.
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2.12 Dimensions

950
15

650

20
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3 Livraison, transport, déballage

INFORMATION

La machine est livrée montée. Apreés transport sur le lieu d'installation et déballage, seul quelques
accessoires doivent encore étre montés.

3.1 Livraison

Comparez le contenu de |I'emballage avec la liste de colisage.

Aprés réception de la machine, vérifiez directement |'état de la marchandise livrée et signalez
immédiatement les dommages éventuels auprés du dernier transporteur, méme si I'emballage n’est pas
endommagé. Pour garantir vos droits envers |'entreprise de transport, nous vous recommandons de
laisser provisoirement en |"état les machines, appareils et matérieldd’emballage pour lesquels vous avez
constaté un dommage, ou de photographier cette situation. Nous.vous prions de nous communiquer
toute autre réclamation dans les six jours aprés réception dedla-livraison.

Véritiez que toutes les pieces sont bien fixées.

3.2 Transport

* Centre de gravité

* Points de levage (Désignation des points lI' Y
d’attache du dispositif de levage) | ,’
lli fl
% o

* Position de transport (les fleches indiquent
le haut de la machine)

*  Moyen de manutention & utiliser

e Poids

AVERTISSEMENT!

Des blessures graves, voire mortelles, peuvent étre causées par un élévateur ou un
appareil de levage endommagé ou n’ayant pas une capacité de charge suffisante et
qui casse sous une charge trop lourde. Vérifiez que I’élévateur ait une capacité de
charge suffisante et qu’il soit en parfait état.

Suivez les instructions de la prévention des accidents affiliée a@ votre entreprise ou
des pouvoirs.publics.

Fixez la charge trés soigneusement.

Ne passez jamais sous une charge en train d’étre levée!

Des blessures graves voire mortelles peuvent étre causées par la chute de certaines
piéces de la machine du chariot élévateur ou du véhicule de transport. Suivez les
indications sur la caisse de transport.

21



OPTIMUM

MT1.1.MH22V-MH22VD.FR

MASCHINEN -

La machine peut étre transportée avec un élévateur & fourche sous la
caisse d’emballage.

GERMANY

6

sy ¥
©

———

3.3 Débadaller la machine

Placez la machine & proximité de son lieu d’installation avant de la'déballer. Contrélez les signes
éventuels de dommages a I'emballage pendant le transport. Veillez'a ne pas endommager la machine
pendant le déballage. En cas de dommage de transport, avertissez immédiatement le transporteur et/
ou 'expéditeur et prenez les mesures nécessaires pour introduire un plainte.

Vérifiez soigneusement la machine et contrélez si les documents d’expédition, manuel d'utilisation et
tous les accessoires ont été livrés avec la machine.

3.4 Installation et montage

3.4.1 Exigences pour le lieu d’installation

La fiche secteur de la machine doit étre libre d“acceés.

Veillez & assurer un éclairage suffisant (valéur recommandée sur la zone de travail : 500 lux).

En cas d’éclairage insuffisant, il faut installer un éclairage supplémentaire.

Par sécurité, pour éviter les chutes et lgs glissades, le sol dans la surface praticable doit étre couverte
d’un revétement antidérapant. Le tapis ou le sol antidérapant doit étre au moins R11 selon BGR
181.

Les chaussures portées doivent étfe ‘adaptées & une utilisation dans la zone de travail. Les surfaces
praticables doivent étre nettoyées.

3.5 Lever la machine

ATTENTION !
Risque d’écrasement et de basculement. Soyez extrémement prudent lorsque vous
levez, installez et montez la machine.

Fixez les moyens.de levage autour de la téte de percage/fraisage. Utilisez une sangle de levage
d’une largeur d’au.moins 30 mm.

Fixez toutes.les poignées avant de lever la machine.

Veillez & ce que la peinture et les parties saillantes de la machine ne soient pas endommagées
pendant le‘transport.

Tenez compte du centre de gravité de la machine.

22
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Centre de gravité

3.5.1 Montage

Pour un fonctionnement correct, une grande précision de travail et une longue durée de vie de la
machine, le lieu d'installation doit répondre & certains critéres.

* Respectez les zones de sécurité et les voies d“évacuation prescrites selon VDE 0100 Parite 729,
ainsi que le conditions environnementales pour Iutilisation de la machine.

* Lla fiche secteur du tour doit étre libre d‘acceés.

* La machine doit étre montée et utiliséedans des piéces seches et aérées.

* Evitez les endroits & proximité de machines produisant des copeaux ou de la poussiére.

* le lieu de montage ne doit pas présenter de vibrations, doit donc étre éloigné de presses, rabots,
efc.

* |l faut prévoir suffisamment d’espace pour le personnel et le transport du matériel.

* Pensez aussi & |'accessibilité pour les travaux de réglage et de maintenance.

* Vérifiez avec un niveau que.le-sol est bien horizontal.

* Vérifiez la capacité de‘charge et la dureté du sol, et consolidez si nécessaire.

ATTENTION !

Une capacité de charge du sol insuffisante conduit @ une augmentation des
vibrations entre laimachine et le sol (fréquence propres des accessoires). Les
vitesses critiques sont rapidement atteintes, avec des vibrations désagréables en
cas de rigidité insuffisante de l'installation. Cela a pour conséquence un travail de
mavuvaise qualité.

* Ancrez le socle de la machine dans le sol.
* Posez la machine & I'endroit prévu & cet effet.

ATTENTION !

La nature du sol et le type de fixation du socle doivent pouvoir absorber les charges
de la machine. La surface d’installation doit étre au niveau du sol. Vérifiez son
horizontalité avec un niveau.

23



MT1.1.MH22V-MH22VD.FR

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

* Fixez la machine sur le socle par les encoches prévues & cet effet.

3.6 Fixation de la machine sur le socle

3.6.1 Dimensions, encoches pour la fixation de la machine

i ¢

3.7 Premiére mise en service
Voir «Qualification du personnely page 10

A ATTENTION !

La mise en service ne peut-avoir lieu qu’aprés une installation correcte de la
machine.
Une mise en service de la machine par du personnel incompétent représente un
danger pour les personnes et le matériel.
Nous déclinons toute responsabilité en cas de dommages dus & une mise en service
incorrecte de la machine.

A ATTENTION !

Danger en cas d’insertion d’outil avec un mauvais porte-outil ou du fonctionnement
& des vitesses'non adaptées.
Utilisez uniquement les porte-outils (par ex. mandrins) livrés avec la machine ou
proposés en option par OPTIMUM.
Utilisez les porte-outils aux vitesses prévues autorisées.
Les porte-outils doivent étre changé en concordance avec les recommandations de
OPTIMUM ou du fabricant d’outils de serrage.
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3.8 Branchement électrique

ATTENTION !
Installez les céables de branchement de la machine de maniére & éviter que des
personnes ne trébuchent.

Contrélez que le courant, la tension et le fusible correspondent aux valeurs(prescrites. Une connexion
avec céble de terre est obligatoire. Fusible 16 A.

3.9 Nettoyage et lubrification

* Enlevez la couche de graisse protectrice appliquée pour protéger la machine de la corrosion
pendant le transport. Nous vous conseillons d'utiliser du pétrole:

* N'utilisez pas de dissolvant, de diluant ou autre produit neftoyant qui pourrait attaquer la peinture.
Respectez les indications du fabricant.

* Graissez toutes les parties en acier brut avec une huile'sans acide.

* Lubrifiez la perceuse-raiseuse selon le schéma de lubrification.

Voir “Inspection et entretien” page 38
* Contrélez la facilité de mouvement des broches. Tousles écrous de broches sont réglables.

INFORMATION

La fraiseuse est couverte d’une peinture & un composant. Tenez compte de ce critére en sélectionnant
votre lubrifiant réfrigérant.

Optimum Maschinen Germany GmbH décline toute responsabilité pour des dommages dus &
|"utilisation d’un lubrifiant réfrigérant inadapté.

Le point d’inflammation de I'émulsion doit.étre supérieur & 140°C.

Lors de I'utilisation de lubrifiants réfrigérants non miscibles & |'eau (proportion d’huile > 15%) avec
point d’inflammation, I'apparition de mélanges aérosol-air inflammables ne peut étre exclu. Il'y a un
risque d’explosion.
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3.10 Socle disponible en option

B-B 280 Points de fixation ?Uffgce pour la
au sol ixation de la
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4.1 Eléments de commande et d’affichage

OPTIMUM~

No |Description No Description
1 | Panneau de commande 2 | Changement de vitesse
3 | Levier du fourreau de la broche 4 | Protection de la broche
5 [Bouton d’arrét d'urgence 6 | Volant pour réglage en hauteur de la téte
de fraisage
7 | Sécurité mécanique systéme autoserrant 8 | Table croisée
9 |Llevier de serrage 10 | Affichage
* Profondeur ou vitesse
11 | Commutation d’affichage 12 [ Commutation d'affichage
* Affichage.de la profondeur en * Vitesse ou profondeur du fourreau de
millimétres ou en pouces la broche
13 | Affichage'de la profondeur sur zéro 14 | Bouton de démarrage de la rotation de
la broche
15 |Bouton d’arrét de la rotation de la 16 | Sens de rotation de la broche
broche
17 | Allomer/éteindre |'éclairage 18 | Réglage de vitesse variable
19 |Activation du réglage fin 20 [Réglage fin du fourreau de la broche
21 | Interrupteur principal Indicateur de position digital DRO5,
uniquement sur MH22VD
Voir «Utilisation DRO5» page 33
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4.2 Sécurité

Ne mettez la machine en service que si les conditions suivantes sont remplies:

* La machine est dans un état technique impeccable,

* Lo machine a été installée correctement,

* Le manuel d'utilisation est respecté,

* Tous les dispositifs de sécurité sont installés et fonctionnent.

Eliminez ou faites éliminer immédiatement toute anomalie. Si vous constafez:le moindre probleme dans
son fonctionnement, arrétez immédiatement la machine, assurez-la contre.un redémarrage intfempestif
et ne la remettez en marche que lorsque le probléme aura été éliminé.

Voir “Pour votre propre sécurité pendant le travail” page 15

4.3 Allumer la machine

» Sélectionnez une plage de vitesse au changement de vitesse (2).
* Fermez la protection de la broche (4).

* Réglez le sélecteur de vitesse (18) sur la vitesse la plus.faible.

* Actionnez le bouton «Marche» (14).

* Choisissez le sens de rotation (16).

* Réglez la vitesse souhaitée au sélecteur (18).

4.4 Eteindre la machine

* Appuyez sur le bouton «Stop» (15). Pour un arrét de longue durée de la machine, éteignez-la &
I"interrupteur principal (21).

ATTENTION !

Le bouton d’arrét d’urgence ne peut étre actionné qu’en cas de probleme. L'arrét
normal de la machine ne peut jamais se faire avec le bouton d’arrét d’urgence.

4.5 Réinitialisation de/l’état d’arrét d’urgence

» Déverrouillez le bouton d’arrét d’urgence.
* Réactivez la rotationde la broche.

4.6 Redémarrage aprés une panne de courant

* Réactivez la rotation de la broche.
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4.7 Réglage de la vitesse
4.7.1 Choix de la vitesse

Pour les fonctions de fraisage, le choix de la vitesse correcte est essentiel.

La vitesse détermine la vitesse & laquelle les fraises entrent dans le matériel.

En sélectionnant la vitesse de coupe correcte, on prolonge la durée de vie-de'l’outil et on optimise le
résultat.

La vitesse de coupe dépend principalement du matériel et du type d’outil.

Avec les outils (fraises) en métal dur ou en céramique, il est possible.defonctionner avec des vitesses
plus élevées qu’avec des outils en acier rapide (HSS). La vitesse de.coupe correcte s'obtient en
choisissant la bonne vitesse.

4.7.2 Plage de vitesse
* le changement de vitesse ne peut se faire que sur une.machine & I'arrét.

4.8 Sens de rotation de la broche

Le changement du sens de rotation n’est possible.que lorsque la broche tourne déja dans le sens de
rotation réglé par défaut. Le sens de rotation par défaut est le sens horaire.

4.9 Avance
Avec les volants sur la table croisée

Lors du fraisage en avalant, la piéce & usiner est déplacée par les volants de la table croisée dans le
sens de la rotation de la fraise.

4.10 Avance du fourreau de la broche

Avec I'avance fine (12)
Tournez la vis de la poignée (11) pour embrayer I'avance fine.

s

Fig. 4-1 Avance fine
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4.11 Insérer et démonter un outil

4.11.1 Insérer un outil

La téte de fraisage est équipée d’une pince de serrage pour un tirant de fixation.BT20x45°. Le raccord
conique est une céne CM2.

Vissez le tirant de fixation BT20 Optimum dans le raccord conique.

Nettoyez le raccord de la broche de fraisage.

Nettoyez le céne de I'outil.

Ouvrez la protection de la broche, ce qui déverrouille la sécurité mécanique du systéme
autoserrant.

Poussez le levier du fourreau de la broche vers le haut, et insérez 'outil dans la broche.
Relachez le levier du fourreau de la broche.

Refermez la protection de la broche.

4.11.2 Démonter un outil

Ouvrez la protection de la broche.
Maintenez |'outil.
Poussez le levier du fourreau de la broche vers.leshaut.

v
. :

oFTiZs

Fig. 42 Démonter un outil
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412 Serrage de la piéce a usiner

ATTENTION !
A Risque de blessure par projectiles.

La piéce doit toujours étre bien fixée dans I’étau de la machine, un mandrin ou autre
moyen de serrage adapté.

Dispositif de serrage 335032 Diviseur 3356200 + Bride 3356254
+ Cales paralleles 3354001 + Mandrin 3356225

‘ thu triaxial 3355500
" + Etau biaxial 3354170
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4.12.1 Calcul des forces de coupe ou de la force de serrage nécessaire
lors du fraisage

La force de coupe Fc entre |'outil et la piéce & usiner lors du fraisage peut se cdleuler avec la formule

de Viktor/Kienzle :
Fc=K.b.hom  k

cl.1

Dans cette formule, 5 facteurs sont totalement inconnus sans connaissances'plus détaillées.
Cependant, la détermination de ces facteurs est possible en utilisant des tableaux.

La force de coupe spécifique k_, , et I'exposant d’épaisseur de copedu.me dépendent du matériau
utilisé. Les deux parameétre se trouvent dans les tableaux et ne doivent étre sélectionnés que pour le
matériau en question.

De plus, pour le calcul de la force Fe selon I'équation de Kienzle/ la largeur de copeau b, I'épaisseur
de copeau h ainsi que le facteur de correction K sont nécessdires.

Nous vous conseillons dutiliser un livre de tableaux pour |'usinage.

Dans ces manuels, vous devriez trouver toutes les informations'nécessaires et complémentaires. De
tels manuels sont destinés & combler le fossé entre les manuels surtout théoriques et les ouvrage de
référence avec les tableaux plus axés sur la pratique.

413 Inclinaison de la téte de fraisage
La téte de fraisage peut étre inclinée vers la gauche et vers la droite.

* Desserrez la vis de fixation de la téte de fraisage.
* Tournez la téte de fraisage dans la pesition souhaitée.
* Resserrez la vis de fixation de la téte de fraisage.

INFORMATION

0 Apres le retour & la position initiale,la position de la téte de fraisage doit étre alignée avec un
comparateur, pour pouvoir percer avec le fourreau de la broche a angle droit.
Réglez la butée d’angle zéro en.fonction de I'alignement.

Fig. 4-3 Inclinaison de la téte de fraisage
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4.14 Utilisation DRO5

* Ecran: affichage 3 positions, affichage 1 vitesse
* Fonction réglage de résolution de calcul

* Réglage sens de comptage

* Compensation d’erreur linéaire

*  Commutation métrique/pouce

* Réglage du statut de I"écran LCD

* Réglage du mode de vitesse

* Réglage des valeurs de base

4.14.1 Clavier (8 touches)

. . - Sélection des axes

. Sélection des fonctions, confirmer

Navigation

Augmenter ou diminuer les chiffres

4.14.2 Opérations

Fonction axiale

Dans I'affichage normal, appuyez sur la touche (X,Y,Z) pour faire clignoter la valeur axiale
correspondante. Aprés quelques clignotements, cet axe sera vidé.

Si la valeur de I'indicateur clignote, appuyez sur la touche correspondante de |'axe encore une fois
pour annuler |"opération:.

Si la valeur affichée clignote, appuyez sur la touche “Prog” encore un fois pour changer la valeur
fondamentale de l"axe.

Modification'de la valeur de base de X, Y, Z
Aprés avoir choisi cette option, la valeur de base allumée et le chiffre clignote. Changez la valeur et
appuyez sur “Prog” pour terminer |'opération.

4.14.3 Menu
Les modes‘opératoires des menus sont presque les mémes. Utilisez les touches de navigation pour aller

aux options et la touche “Prog” pour sélectionner. Ajustez si nécessaire et appuyez de nouveau sur
“Prog” pour terminer.
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4.14.4 Menv principal

Dans I'affichage normal, appuyez et maintenez la touche “Prog” enfoncée pendant 3'secondes pour
entrer le menu principal.

Réglage de I’écran LCD
Réglage de I'écran LCD : menu secondaire. Appuyez sur la touche “Prog” pour entrer et modifier les
parametres LCD.

Sélection des unités
Appuyez sur “Prog” pour entrer le menu, choisissez mm/pouce.

Sélection de la langue
Appuyez “Prog” pour entrer le menu, choisissez English/German

Mode opératoire
Appuyez sur “Prog” pour entrer et choisir

e X Y/Z0 Z
Affichage standard

e XZ+Z07
Pour les tours, affichage de recouvrement des.axes Z / Z0, affichage du total trainard + chariot
d’outils

e 2XX/Z0Z

Pour les tours, affichage double valeur dans I'axe X

Point décimal
Sélection de nombre de décimales, 2 ou-3:

Réglage du canal
Menus & plusieurs niveaux, appuyez.‘prog” pour entrer le menu, modification de X, Y, Z aussi bien que
paramétre axial de la vitesse

Instructions
Introduction des fonctions principales

Sauvegarder et quitter

Pour sauvegarder de nouveaux paramétres, appuyez sur “Prog” pour confirmer et retourner &
I"affichage normal.

4.14.5 Réglage des parameétre de I’écran LCD

Contraste
Appuyez sur“Prog” pour entrer le menu, valeurs entre O et 31.

Eclairage
Appuyez sur “Prog” pour entrer le menu, valeurs entre O et 63.
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Test
Sélection de 3 différents types d'affichage RGB.
Appuyez sur “Prog” pour entrer le menu, valeurs entre O et 3.

Sauvegarder et quitter
Pour sauvegarder de nouveaux paramétres, appuyez sur “Prog” pour confirmer &t retourner au menu
principal.

4.14.6 Réglage des paramétres des axes X, Y, Z et axe de vitesse

Paramétre de I'axe X
Menu 3 niveaux, appuyez sur “Prog” pour entrer et modifier le parametre de I'axe X.

Paramétre de l'axe Y
Menu 3 niveaux, appuyez sur “Prog” pour entrer et modifier le parametre de I'axe Y.

Paramétre de I'axe Z
Menu 3 niveaux, appuyez sur “Prog” pour entrer et modifier le paramétre de I'axe Z.

Paramétre de I’axe de vitesse
Menu 3 niveaux, appuyez sur “Prog” pour entrer et modifier le paramétre de I'axe de vitesse.

4.14.7 Réglage des parameétres de I'axe X
Sonde

Réglage du type de sonde. Appuyez sur “Prog” pour entrer le meny, il y a plusieurs types de sondes
disponibles. MS100; MS200; MS500; CSAO10; CSA020; CSA050
Utilisez le réglage MS200.

Réglage de la résolution

Appuyez sur “Prog” et choisissez.

Pour le “MS200” il y a 4 choix :2'um / 5 um / 10 um / 50 pm.

Utilisez une résolution de 50 um.pour les bandes magnétiques n° 713383978 et 713383979.
D'autres types de bandes magnétiques d'autres producteurs ou avec un autre n® peuvent avoir une
résolution différente.

Réglage du sens de comptage
Appuyez sur “Prog” paur entrer le menu, choisissez + ou -.

Réglage du mode d’affichage
Appuyez sur “Prog”pour entrer le menu, choisissez ON ou OFF.

Compensation d’erreur linéaire
Appuyez sur<“Prog” pour entrer le menu, utilisez les fleches pour modifier et appuyez de nouveau sur
“Prog” pour quitter

Sauvegarder et quitter

Pour sauvegarder de nouveaux paramétres, appuyez sur “Prog” pour confirmer et retourner a la section
4.14.6.
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INFORMATION
Le réglage des paramétres pour les axes Y et Z est le méme que pour I'axe X.

4.14.8 Réglage des parameétres de I'axe de vitesse

Nombre de compteurs par tour (pulsations par tour)
Appuyez sur “Prog” pour entrer une valeur entre 1 et 36. l'augmentation ou la,diminution est de 1.

Mode d’affichage
Appuyez sur “Prog” pour entrer le menu, choisissez ON ou OFF

Sauvegarder et quitter

Pour sauvegarder des nouveaux paramétres, appuyez sur “Prog” pour confirmer et retourner & la section

4.14.6.
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5 Entretien

Dans ce chapitre, vous trouverez les informations relatives
* Aux contréles,

e A l'entretien,

* Aux réparations

De votre machine.

ATTENTION!

La maintenance réguliére et effectuée selon les régles énoncées est une condition
impérative pour garantir:

* La sécurité durant les travaux,

* Un travail sans soucis,

* Une longue durée de vie de votre machine et

* La qualité du produit fini.

Les accessoires ou appareils des autres fabricants doivent.également se trouver dans un état
irréprochable.

5.1 Sécurité

ATTENTION!

Une intervention effectuée sur la machine par une personne non qualifiée peut
conduire aux conséquences suivantes:

* Blessures graves pour |I'opérateur et I’entourage,

* Dégats sur la machine.

Seul un opérateur qualifié et compétent peut intervenir pour effectuer I’entretien de
la machine.

5.1.1 Préparation

AVERTISSEMENT!
Débranchez la machine avant de commencer les travaux d’entretien.

Appliquez un panneau.d’avertissement.

5.1.2 Remise en service

Avant la remise en.service de la machine, effectuez un contréle de sécurité.
Voir «Contréle.de sécurité» page 14

AVERTISSEMENT!
Avant de faire redémarrer la machine, assurez-vous qu’il n’existe aucun danger
pour les personnes, et que la machine ne peut pas étre endommagée.
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5.2 Inspection et entretien

Le niveau d’entretien et de soins dépend en grande partie de la fréquence d'utilisation et des
conditions d’exploitation de la machine. Les données qui suivent sont donc communiquées & titre
indicatif.

)

Intervalle Oou Quoi ? | Comment ?

Au début du Q

travail, aprés un > . . S

v 9P 3 Voir “Contréle de sécurité” page 14
entretien ou une o
. —
réparation H-
s ““Huiler toutes les glissiéres
Au début du

travail, aprés un
entretien ou une
réparation

Huiler

* Huiler toutes les parties en métal nu.
Utilisez une huile sans acide, par
Huiler exemple de I"huile pour armes ou de

Chaque semaine
I"huile de moteur.

Table croisée | Glissieres en queue d’aronde

* Vérifiez que la vis de fixation de la téte
de fraisage est bien serrée

Resserrer

Vis,de
fixation téte
de'fraisage

* Huilez tous les huileurs avec de I'huile
_ pour machines. N'utilisez pas de pistolet
Chaque mois & graisse ou similaire.

Huiler QA \

Huileurs
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Intervalle

(=13
]

?

Quo

Comment ?

Si nécessaire

Ecrous de broche téte de fraisage

Ajuster

Axe Z

Un jeu trop important dans la broche de la téte de
fraisage peut étre réduit.

Pour ajuster les écrous de broche, les flancs de
filetage des écrous de brache sont réduits par une
vis de réglage. Ce réglage permet de maintenir la
souplesse des déplacements sur |'axe. Sans cela,
I"'usure augmente considérablement & cause de la
friction entre la broche'et les écrous de broche.

Vis de réglage
.~

Ecrou de broche

Fig..5-1 Téte de fraisage

Si nécessaire

Lardens de réglage téte de fraisage

Ajuster

Axe Z

s Tournez la vis de réglage du lardon concerné
dans le sens horaire. Le lardon est poussé plus
loin et diminue le jeu dans la glissiere.

* Vérifiez votre réglage. La glissiére doit encore
pouvoir bouger légérement, mais guider
correctement.

Vis de réglage

[9.
f A
supérieure \

Lardon de /

réglage

Y

Fig. 52 Vis de réglage axe Z
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Intervalle Ou ? Quoi ? Comment ?
Un jeu trop important dans la breche de la table
croisée peut étre réduit.
Pour ajuster les écrous de broches, les flancs de
filetage des écrous de broche sont réduits par une
vis de réglage. Ce réglage permet de maintenir la
souplesse des déplacements sur |'axe; sans cela,
I"'usure augmente considérablement & cause de la
friction entre la broche et les écrous de broche.
Ajuster
Si nécessaire o _ 7 M Vis de réglage
3 Axe X 4
o
O
Qo
e
5
2
[%} «
8 N
o) Fig:'5:3 Table croisée
9
[%2]
2
)
S
9]
L
Vis de réglage
Ajuster
Axe Y
Fig. 5-4 Table croisée
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Quoi ? Comment ?

(=14
)

Intervalle (o)

* Tournez la vis de réglage dulardon concerné
dans le sens horaire. Lelardon ‘est poussé plus
loin et diminue le jeu.dans la glissiere.

* Vérifiez votre réglages La glissiére doit encore
pouvoir bouger légérement, mais guider

correctement.
) Lardon de
Ajuster réglage
Si nécessaire Axe X . )
Vis de réglage
Axe Y

Lardons de réglage table croisée

Fig. 5-5 Vis de réglage axes X et Y
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Intervalle Oou ? Quoi ? Comment ?
Supporf?/"
Ampoule———__
0
c
%
g Couvercle\ _
g
o Remplacer g
Si nécessaire < I"ampoule "
0 halogeéne
g
© Fig. 5-6 Remplacer I'ampoule
|9
Ld
* Inclinez légérement la téte de fraisage vers
la droite. Ceci vous permet de déboiter
légerement le couvercle pour remplacer
I"ampoule.
* Insérez un petit tournevis dans la fente entre le
couvercle et le support.
* En tournant légérement le tournevis, vous
pouvez retirer le couvercle.
* Retirez 'ampoule au moyen d’un chiffon et
remplacezla.
Type: Ampoule halogéne Osram 12V - 10W,
culot G4.
Selon | Voir «Qualification du personnel» page 10
’ o ) . z . ey
edznl'uﬁ)l(ifstrtlairrlce 2 Controle de | Voir «Electricité» page 16
selon DGUV - 5 I"installation
(BGV A3) - électrique
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5.3 Réparations
5.3.1 Service technique

Pour toute réparation, faites appel & votre revendeur, ou & un technicien de fa.firme Optimum
Maschinen GmbH, ou renvoyez-nous la machine.
Si les réparations sont faites par votre personnel qualifié, veillez & ce qu'il respecte les consignes de ce
manuel.
La firme Optimum Maschinen GmbH décline toute responsabilité en cas‘de’dommages causés par le
non respect des consignes de ce manuel.
Pour les réparations, utilisez

* Des outils adéquats et en parfait état,

* Uniquement les piéces détachées originales ou recommandges par la firme Optimum Maschinen
GmbH.
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5.3.2 Instructions pour le réglage de la commande

En cas de besoin aprés le remplacement de la commande et du moteur, vous trouvez ci-dessous
comment régler les parameétres de commande.

Vmax

Potentiométre pour le réglage de la vitesse maximale possible du moteur.

La vitesse de 3000 min” ne peut pas étre dépassée, sinon les roulements'de broche et I'outil peuvent
étre endommagés.

Vmin

Potentiometre pour le réglage de la vitesse minimale possible du moteur. Une vitesse de 50 min est
recommandée.

Avec une vitesse réduite, vous réduisez également le couple (puissance du moteur) et le
refroidissement!

Torque

Potentiométre pour le réglage du couple lors de la mise.au.point du moteur. Le réglage dépend de
I"application. Si un faible ajustement suffit, tournez le potentiométre de un ou deux tours dans la
direction «minus». Pour un ajustement plus important; tourfiez le potentiométre dans la direction «plus».
Un ajustement faible est recommandé pour le filetage.

Slope

Potentiométre pour le réglage du temps d’accélération du moteur & partir du démarrage. Pour une
accélération plus douce, tournez le potentiométre vers «plus». Pour une accélération plus forte, tournez
le potentiométre vers «minus».

CL
Potentiometre pour le réglage de limitation de la tension comme protection du moteur contre la
surcharge. La limitation de la tension est réglée en usine et ne peut en aucun cas étre modifiée.

Généralités

La commande est alimentée par.dé courant continu. Assurez-vous que le boitier n’est ouvert que
lorsque la commande est débranchée. En outre, les réglages doivent étre effectués avec le boitier
fermé.

Les régleurs des potentiométres sont muni de 12 pas. Cela signifie que, pour atteindre la valeur
minimale ou maximale, le régleur doit étre tourné 12 fois. Ce grand nombre de pas permet des
réglages trés précis.

Slope

Torque
Vmin
Vmax

i Vmin

Vmax

Fig. 5-7: Carte de commande
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.‘-5-"_@‘ Bl

‘W

45

Potentiométre | Point de mesure | Valeur de réglage

CL 4.->2 -> 1,40 K Ohm

Couple 4->3 -> 1,94 K Ohm

Acel 1->P2 -> 40,0 K Ohm Plage de mesure min. 1 M Ohm

V max. +12V > P4 -> 0,555 K Ohm Juste une valeur approximative,

V min. 4> P3 —~ 0757 K Ohm effectuez le.réglage par le régulateur
- de vitesse

CL

Acel

Couple
V min.

V max.
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Réglage CL

—

Réglage du couple
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6 Piéces détachées

6.1 Commande de piéces détachées

Lors de toute commande de piéce détachée, veuillez mentionner les informations suivantes :
e Numéro de série de votre machine,

e Dénomination de la machine,

* Année de construction de votre machine,

*  Numéro d’article de la piéce détachée.

Le numéro d’article se trouve dans la liste des piéces détachées.

Le numéro de série de la machine se trouve sur la plaque signalétique.

6.2 Composants électriques

6.3 Schéma électrique

Le schéma électrique et la liste des composants électriques'se trouvent dans |'armoire électrique de la
machine ou en copie dans ce manuel d’utilisation.

6.4 Protection du mandrin

Fig. 6-1 Protection du mandrin
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6.5 Téte de fraisage
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Fig. 62 Téte de fraisage
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6.6 Téte de fraisage

Fig. 6-3 Téte de fraisage
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Liste des piéces détachées - Téte de fraisage

Ersatzteileliste Fraskopf - Spare parts list mill head

» . . . Menge Grosse Artikelnummer
o Bezeichnung Designation :

o Qty. Size Item no.
1 Spindelmutter Spindle nut 1 03338135101
2 Klemmschraube Clamping screw 2 03338135102
3 Frontabdeckung Front cover 1 03338135103
4 Ring Ring 2 03338135104
5 Frasspindel Mill spindle 1 03338135105
6 Ring Ring 1 03338135106
7 Ring Ring 1 03338135107
8 Bolzen Bolt 1 03338135108
9 Schnapper Catcher 1 03338135109
10 Stange Rod 1 03338135110
" Feder Spring 1 03338135111
12 Hilse Sleeve 1 03338135112
13 Ring Ring 1 03338135113
14 Platte Plate 1 03338135114
15 Block Block 1 03338135115
16 Flhrung Guide 1 03338135116
17 Aufnahme Collet 1 03338135117
18 Bolzen Bolt 1 03338135118
19 Gehause Housing 1 03338135119
20 Platte Plate 1 03338135120
21 Abdeckung Cover 1 03338135121
22 Pinole Sleeve 1 03338135122
23 Platte Plate 1 03338135123
24 Schutzgitter Protective grid 1 03338135124
25 Schutzgitter Protective grid 1 03338135125
26 Platte Plate 1 03338135126
27 Motor Motor 1 03338135127
28 Handhebel Handle lever 2 03338135128
29 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M5 x 10
30 Klemmhebel Clamping lever 2 03338135130
31 Messingstift Brass pin 2 03338135131
32 Innensechskantschraube Socket head screw. 4 1SO 4762 - M3 x 8
33 Innensechskantschraube Socket head.screw 2 ISO 4762 - M6 x 12
34 Keilleiste Gib 1 03338135134
35 Senkschraube Screw 4 GB 819-85 - M4x8
36 Block Block 1 03338135136
37
38
39 Klemmhebel Clamping lever 1 03338135139
40 Scheibe Washer 1 03338135140
41 Federring Spring ring 1 GB 93-87 - M10
42 Sechskantmutter Hexagon nut 1 GB 6170-86 - M10
43 Zahnrad Gear 1 03338135143
44 Stift Pin 1 03338135144
45 Skala Scale 1 03338135145
46 Gewindestift Grubs crew 2 GB 79-85 - M6 x 16
47 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M6 x 20
48 Sicherungsring Retaining ring 1 GB 894.1-10
49 Passfeder Fitting key 1 DIN6885-A4x4x16
50 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB 70-85 - M5 x 12
51 Welle Shaft 1 03338135151
52 Platte Plate 1 03338135152
53 Schaltgabel Switch fork 1 03338135153
54 Wabhlschalter Mode switch 1 03338135154
55 Flansch Flange 1 03338135155
56 Anzeige Indicator 1 03338135156
57 Stahlkugel Steel ball 1 03338135157
58 Feder Spring 1 03338135158
59 Gewindestift Grub screw 2 GB 78-85-M5x 8
60 Senkschraube Screw 2 DIN 7991 - M4x10
61 Gewindestift Grub screw 1 ISO 4029 - M8 x 10
62 Zahnrad Gear 1 03338135162
63 Welle Shaft 1 03338135163
64 Passfeder Fitting key 1 DIN6885-A5x5x12
65 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A5 x5 x 50
66
67 Zahnrad Gear 1 03338135167
68 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN472-32x1.2
69 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 15x1
70 Klemmmutter Clamping nut 1 03338135170
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Ersatzteileliste Fraskopf - Spare parts list mill head
@ . . . Menge Grosse Artikelnummer
o Bezeichnung Designation -
o Qty. Size Item no.
7 Klemmmutter Clamping nut 1 03338135171
72 O-Ring O-Ring 1 GB 3452-1 - 58 x'8.55 G
73
74 Zahnrad Gear 1 03338135174
75 Sicherungsring Retaining ring 1 GB 894.1 -45 03338135175
76 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M5 x.35 03338135176
7 Platte Plate 1 03338135177
78 Klemmhebel Clamping lever 1 03338135178
79 Welle Shaft 1 03338135179
80
81 Buchse Bushing 1 03338135181
82 Passfeder Fitting key 1 DIN.6885-A4 x4 x12
83 Zahnrad Gear 1 03338135183
84 Welle Shaft 1 03338135184
85 Ring Ring 1 03338135185
86 Flansch Flange 1 03338135186
87 Innensechskantschraube Socket head screw 3 | 7 GB70-85-M4 x 10
88 Einstellknopf Ajust knob 1 03338135188
89 Gewindestift Grub screw 1 GB 78-85-M5 x 6
90 Skalenring Scale ring 1 03338135190
91 Federblech Spring plate 1 03338135191
92 Klemmschraube Clamping screw 1 03338135192
93 Skalenring Scale ring 1 03338135193
94 Feder Spring 1 03338135194
95 Anzeige Indicator 1 03338135195
96 Federblech Spring plate 1 03338135196
97 Innensechskantschraube Socket head screw 14 1ISO 4762 - M3 x 6 03338135197
98 Sensor Sensor 1 03338135198
99 Halter Holder 1 03338135199
100 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M3 x 12
101 Zugentlastung Strain relief 2 033381351101
102 Schmiernippel Lubrication.cup 2 6 033381351102
103 Lampenfassung Bulb holder 1 033381351103
104 Lampengehause Lampe housing 1 033381351104
105 Lampe Lamp 1 Osram 12V - 10W, G4 03338120H15
106 Glasplatte Glassplate 1 0333812090-2
107 Lampendeckel Lamp cover 1 0333812090-3
108 Nutenstein Slot nut 2 033381351108
109 Messstreifen Measurung strip 1 033381351109
110 Kugellager Ball bearing 1 6007-2Z 0406007.2R
111 Kugellager Ball bearing 1 6209-2Z 0406209.2R
112 Kugellager Ball bearing 2 6002-2Z 0406002.2R
113 Kegelrollenlager Taper roller bearing 2 32005 04032005
114 Gehause Housing 1 033381351114
115 Klemmschraube Clamping screw 1 033381351115
116 Mikroschalter Micro switch 1 033381351116
17 Platte Plate 1 033381351117
118 Platte Plate 1 033381351118
119 Aluprofil Aluminium profiles 1 033381351119
120 Klemmschraube Clamping screw 2 033381351120
121 Frasfutterschutz Mill chuck cover 1 033381351121
122 Frasfutterschutz Mill chuck cover 1 033381351122
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6.7 Table croisée

Fig. 6-4 Table croisée
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Liste des piéces détachées - Table croisée

Ersatzteileliste Kreuztisch - Spare parts list cross table

@ . . . Menge Grosse Artikelnummer
o Bezeichnung Designation -

o Qty. Size Item no.
1 Handrad Handle 3 03338135201
2 Lagerbock Bearing block 1 03338135202
3 Frastisch Mill table 1 03338135203
4 Buchse Bushing 2 03338135204
5 Block Block 2 03338135205
6 Lagerbock Bearing block 1 03338135206
7 Zeiger Indicator 1 03338135207
8 Spindelmutter Spindle nut 1 03338135208
9 Keilleiste Gib 1 03338135209
10 Spindel Spindle 1 03338135210
" Lagerbock Bearing block 1 03338135211
12 Spindel Spindle 1 03338135212
13 Spindelmutter Spindle nut 1 03338135213
14 Keilleiste Gib 1 03338135214
15 Anschluss Plug 1 03338135215
16 Skalenring Scale ring 3 03338135216
17 Klemmschraube Clamping screw 4 03338135217
18 Buchse Bushing 1 03338135218
19 Buchse Bushing 1 03338135219
20 Buchse Bushing 1 03338135220
21 Maschinenfuss Machine foot 1 03338135221
22 Flhrung Guide 1 03338135222
23 Kugellager Ball bearing 2 3200A 0403200
24 Handhebel Handle lever 3 03338135224
25 Kugellager Ball bearing 1 6000 0406000.2R
26 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M6 x 20
27 Passfeder Fitting key 3 DIN 6885-A4 x4 x12
28 Federblech Spring plate 3 03338135228
29 Scheibe Washer 3 DIN 125-A 8,4
30 Sechskantmutter Hexagon nut 3 1ISO 7040 - M8
31 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M4 x 16
32 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M4 x 10
33 Innensechskantschraube Socket head.screw 4 ISO 4762 - M5 x 30
34 Zylinderstift Cylindrical pin 4 GB 120-86 - 6 x 24
35 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M6 x 12
36 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M5 x 10
37 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M6 x 10
38 Skala Scale 1 03338135238
39 Klemmbhebel Clamping lever 2 03338135239
40 Messingstift Brass pin 2 03338135240
41 Gummiabdeckung Rubber cover 1 03338135241
42 Klemmplatte Clamping plate 1 03338135242
43 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M4 x 10
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6.8 Colonne

Fig. 6-5 Colonne
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Ersatzteileliste Saule - Spare parts list column

@ . . . Menge Grosse Artikelnummer
o Bezeichnung Designation .

o Qty. Size Item no.
1 Saule Column 1 03338135301
2 Abdeckung Cover 1 03338135302
3 Lagerbock Bearing block 1 03338135303
4 Spindel Spindle 1 03338135304
5 Kegelrad Bevel gear 1 03338135305
6 Kagelrad Bevel gear 1 03338135306
7 Buchse Bushing 1 03338135307
8 Skala Scale 1 03338135308
9 Flansch Flange 1 03338135309
10 Skalenring Scale ring 1 03338135310
11 Welle Shaft 1 03338135311
12 Handrad Handle 1 03338135312
13 Hilse Sleeve 1 03338135313
14 Ring Ring 1 03338135314
15 Kugellager Ball bearing 2 6001 0406001.2R
16 Handhebel Handle lever 1 03338135316
17 Kugellager Ball bearing 1 3203 0403203.2R
18 Nutmutter Groove nut 2 M16X1.5
19 Federblech Spring plate 1 03338135319
20 Scheibe Washer 1 DIN 125-A 8,4
21 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1ISO 7040 - M8
22 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M5 x 10
23 Zylinderschraube Cylindrical pin 4 GB 70-85 - M12 x 90
24 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M8 x 20
25 Passfeder Fitting key 2 DIN6885-A4x4x 16
26 Innensechskantschraube Socket head screw 4 ISO 4762 - M5 x 8
27 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A4 x4 x12
28 Innensechskantschraube Socket head screw 6 1ISO 4762 - M6 x 10
29 Faltenbalg Gaiter 1 03338135329
30 Platte Plate 1 03338135330
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6.9 Boitier électrique

Fig. 6-6 Boitier électrique

Liste des piéces détachées - Boitier électrique

Ersatzteileliste Schaltbox - Spare parts list switch box

» . . . Menge Grosse Artikelnummer
o Bezeichnung Designation .

o Qty. Size Item no.
1 Gehause Housing 1 03338135401
2 Kuhlplatte Coolant plate 1 03338135402
3 Einstellknopf Ajust knob 1 03338135403
4 Steuerung Control 1 03338135404
5 Potentiometer Potentiometer 1 03338135405
6 Drehzahlanzeige/Tiefenanzeige | Rotation speed display/depth display 1 03338135406
7 Hauptschalter Main switch 1 03338135407
8 Not-Halt-Schlagschalter Emergency stop button 1 03338135408
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6.10 Panneaux d’indications sur la machine
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Fig. 6-7 Panneaux d'indications sur la machine
Liste des pieces détachées - Panneaux d’indications
¢ Menge Grosse Artikelnummer
0 Bezeichnun Designation . .
o 9 9 Qty. Size Article no.
1 Frontschild Front lable 1 03338135L01
; . MH22V 03338135L02
2 Maschinenlabel Machine lable 1 NiH22D 03338136102
3 Sicherheitsschild Safety lable 1 03338135L03
4 Sicherheitsschild Safety lable 1 03338135L04
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Liste des piéces détachées - Composants électriques
Ersatzteileliste Elektrik - Spare parts list electronics
@ . . . Menge |Grosse | Artikelnummer
o Bezeichnung Designation .
o Qty. Size Item no.
120 Netzfilter Line filter 1 03338135120
1S0 Hauptschalter Main switch 1 03338135407
181.2 Not-Halt Schalter Emergency-stop button 1 03338135408
1811 Sicherheitsschalter Frasfutterschutz Safety switch for chuck protection 1 033381351511
1A2 Steuerung Control 1 033381351A2
1M3 Antriebsmotor Drive motor 1 033381351M3
1F3.1 Sicherung Fuse 1 033381351F31
1F3.2 Sicherung Fuse 1 033381351F32
1F3.3 Sicherung Fuse 1 033381351F33
1H6 Maschinenlampe Machine lamp 1 Os1rgvn\; 1(324\1/ 03338120H15
2A2 Steuerung Control 1 033381352A2
2R3 Potentiometer Potentiometer 1 03338135405
2B5.1 Sensor Sensor 1 03338135198
2A5 Drehzahlanzeige/Tiefenanzeige Rotation speed display/depth display 1 03338135406
2B5.2 Drehzahlsensor Speed sensor 1 033381352B52
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7 Résolution des pannes

Pannes

Causes/Effets possibles

Solutions

Le foret «brolex

* Vitesse non adaptée
* les copeaux ne sortent pas
du trou de forage

*  Méche usée

* Travail sans lubrifiant

* Sélectionner une autre
vitesse,/avance trop grande

* Retirer plus souvent le foret
du trou

* “Affoter le foret ou le
remplacer

) Utiliser un lubrifiant

Le mandrin ou la broche conique
ne s’encastrent pas

* Saleté, graisse ou huile sur
la surface de l'intérieur du
mandrin ou de la broche
conique

* Nettoyer soigneusement les
surfaces

* Laisser les surfaces exemptes
de graisse

Le moteur ne tourne pas

* Le moteur n’est pas
correctement branché
* Fusible défectueux

* Faire contréler par du
personnel qualifié
* Remplacer le fusible

La broche broute sur la surface
rugueuse d'une piéce & usiner

* Fraisage dans le sens de
I"avance impgssible dans les
conditions actuelles de travail

* Poignée deserrage des axes
pas serrée

* Pince de serrage, téte de
percage ou tirant desserré

* Lloutil est usé

* L'outil nest pas bien fixé

* Jeu radial trop grand

e “la broche monte et descend

* Effectuer le fraisage a contre-
sens de |'avance

* Resserrer
e Vérifier, resserrer

» Affoter ou remplacer I'outil

* Fixer |'outil correctement

* Régler le jeu radial ou
remplacer le roulement

* Régler le jeu radial ou
remplacer le roulement

'avance fine ne fonctionne pas

* Avance fine pas activée
correctement

* Le couple de I'avance fine
ne s'engréne pas & cause de
saletés, de graisse, d'usure
ou de panne

* «Avance du fourreau de la
broche» page 29
* Nettoyer, remplacer
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8 Annexes

8.1

Réclamations / Garantie

La période de garantie est de 6 mois pour une utilisation professionnelle. En plus des droits &
réclamation légaux de I'acheteur envers le vendeur, le fabricant du produit, |'entreprise Optimum
GmbH, Robert-Pfleger-StraBe 26, D-96103 Hallstadt ne vous accorde aucune autre garantie que celles
énumérées dans le présent document ou accordées dans le cadre d'une réglementation contractuelle.

La procédure de droit de réclamation ou de garantie se fait soitiau choix de |'entreprise
OPTIMUM GmbH soit directement avec I'entreprise OPTIMUM GmbH ou via un de ses
distributeurs.

Les produits défectueux ou leurs composants sont soit réparés soit échangés. Les produits ou
composants échangés redeviennent notre propriété.

La condition préalable pour les droits & réclamationiou.de garantie est la remise d’une preuve
d’achat d’origine établie par ordinateur sur laquellé'se trouvent la date d’achat, le type de
machine et éventuellement le numéro de série. Sans la présentation d’une preuve d’achat
d’origine, aucune prestation ne peut étre effectuée.

Sont exclus des droits & réclamation et de garantie les défauts dus aux circonstances suivantes :
- Utilisation du produit contraire aux possibilités techniques et & une utilisation conforme a la
destination, en particulier en cas de surcharge de I'appareil

- Faute propre due & une mauvaise utilis@tion ou au non-respect de notre mode d’emploi

- Utilisation négligente ou incorrecte d'un matériel inadapté

- Modifications et réparations non autorisées

- Disposition et sécurisation insuffisantes de la machine

- Non-respect des exigences d'insfallation et conditions dutilisation

- Décharges atmosphériques, suftensions et foudre ainsi que influences chimiques

De méme, les droits & réclamation et de garantie ne concernent pas :

- Les pieces d'usure et composants soumis & une usure normale et conforme & la destination,
comme par exemple les courroies, les roulements & billes, les lampes, les filtres, les joints, efc.
- Des erreurs de logiciel non, reproductibles

Les prestations que |'entreprise OPTIMUM GmbH ou un de ses préposés effectuent dans le
cadre d’une garantie supplémentaire ne constituent ni une reconnaissance d’un défaut ni une
reconnaissance d'un'devoir d’entrée. Ces prestations n’arrétent et/ou n’interrompent pas la
période de garantie.

Le tribunal compétent pour les employés de commerce est Bamberg.

Si une des dispositions ci-dessus devait étre inefficace et/ou nulle totalement ou partiellement, il
est convenu ce qui suit la volante du garant et reste dans le cadre des limites de réclamation et
de garantie prescrites dans le présent contrat.
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8.2 Stockage

ATTENTION !

Dans le cas d’un stockage inadapté ou non conforme, les composants électriques et
mécaniques de la machine peuvent étre endommagés et détruits.

Stockez les piéces encore emballées ou déja déballées dans les conditions
environnementales citées précédemment.

Observez les instructions et indications figurant sur la caisse/de transport :

Marchandises fragiles (nécessitant des
précautions de manipulation)

i‘ ¢
Protéger de la pluie et de I'humidité
Voir «Conditions environnementales» Page 19

* Position de transport (les fleches indiquent le
haut de la machine)

* Hauteur d’empilage maximale
Exemple: non empilable - Aucune/caisse ne
peut étre placée sur la premiére

Renseignez-vous auprés de yotre revendeur si vous devez stocker la machine pendant plus de trois mois
ou dans des conditions.environnementales différentes de celles recommandées.
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8.3 Evacuation et recyclage

Evacuez votre appareil sans nuire & I'environnement, c’est-a-dire en ne le jetant pas n’importe ou mais
en remettant les déchets & une décharge.

Ne jetez pas |'emballage et, plus tard, I'appareil mais évacuezles conformément aux directives;
renseignez-vous pour cela auprés de votre commune/mairie ou aprés d'une entreprise d’évacuation
des déchets compétente.

8.3.1 Mise hors service

ATTENTION !

Les appareils dont vous ne souhaitez plus vous servir doivent étre immédiatement
mis hors service dans les régles de I’art pour éviter toute utilisation abusive
ultérieure et pour exclure tout risque pour les personnes et I’environnement.

* Débranchez la fiche secteur.

* Sectionnez le cable d’alimentation.

* Retirez de I'appareil tous les agents d’exploitation constituant un risque pour
I’environnement.

* Retirer immédiatement les piles et les accus éventuels.

* Démontez la machine en sous-groupes et composants maniables et utilisables.
* Dirigez les composants de la machine.et les agents d’exploitation vers les voies
d’évacuation prévues.

8.3.2 Evacuation de I'emballage du nouvel appareil

Tous les matériaux et auxiliaires d’emballages utilisés sur la machine sont recyclable et doivent
systématiquement étre dirigés vers une céllecte.

Le bois de I'emballage peut étre soit évacué, soit recyclé.

Les composants de |'emballage en carion peuvent étre remis & une collecte de vieux papier.

Les films sont en polyéthyléne (PE) ou les rembourrages en polystyréne (PS). Une fois qu’ils ont été
traités, ces matériaux peuvent étre réutilisés dans la mesure ou ils ont été remis & une collecte ou & une
entreprise d’'évacuation compétente.

Ne remettez les matériaux d’emballage qu’a

‘état trié afin qu'ils puissent étre directement revalorisés.
8.3.3 Evacuation de'l’appareil usagé
PP 9

INFORMATION

Dans votre intérét et celui de I'environnement, veillez & ce que tous les composants de la machine ne
soient évacués que de'la maniére et par les voies prévues et autorisées.

Tenez compte que les appareils électriques contiennent une multitude de matériaux réutilisables ainsi
que des composants nocifs pour I'environnement. Faites en sorte que ces composants soient évacués &
"état trié et dans'les‘tégles de |'art. En cas de doute, veuillez vous adresser & votre service communal
d’évacuation des déchets. Le cas échéant, faites appel & une entreprise spécialisée dans I'évacuation
pour le traitement.
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8.3.4 Evacuation des composants électriques et électroniques

Veillez & ce que les composants électriques soient évacués dans les régles de I'art et conformément aux
prescriptions légales.

L'appareil contient des composants électriques et électroniques et ne doit pas. étre jeté a la poubelle

de déchets domestiques. Conformément a la directive européenne 2002/96/CE sur les appareils
électriques et électroniques usés et & sa conversion en droit national, les outils-électriques et machines
électriques usés doivent étre collectés séparément et étre dirigés vers un centre de recyclage en vue de
leur recyclage conforme & la protection de |’environnement.

En qualité d’exploitant de machines, vous devriez vous enquérir d’informations sur le systéme de
collecte ou d'évacuation autorisé et vous concernant.

Veillez & une évacuation correcte et conforme aux prescriptions légales des piles et/ou batteries.

Ne remettez aux points de collecte dans le commerce ou aux entreprises communales de traitement des
déchets que des piles déchargées.

8.3.5 Evacuation du lubrifiant réfrigérant

ATTENTION !

Veillez impérativement a ce que les lubrifiants et lubrifiants réfrigérants utilisés
soient évacués sans nuire a I’environnement. Respectez les consignes d’évacuation
de vos entreprises communales de traitement des déchets.

INFORMATION

Les émulsions de lubrifiants réfrigérants usagées ainsi que les huiles ne devraient pas étre mélangées
entre elles, car seules les huiles usagées non mélangées peuvent étre recyclées.

Le fabricant de lubrifiants tient des consignes d’évacuation des lubrifiants utilisés & la disposition des
utilisateurs. Le cas échéant, demandez des fevilles de données spécifiques aux produits.

8.3.6 Evacuation auprés de"points de collecte communaux

Traitement des appareils électriques'et électroniques en fin de vie (applicable dans les pays de I’'Union
européenne et autres pays européens disposant de systémes de collecte sélective).

Ce symbole, apposé sur le produit ou sur son emballage indique que ce produit ne peut pas étre traité
avec les déchets ménagers. Il doit &tre remis & un centre de collecte approprié pour le recyclage des
équipements électriques et électroniques. En s’assurant que ce produit est bien mis en rebut de maniére
appropriée, vous aiderez.a prévenir les conséquences négatives potentielles pour |'environnement et la
santé humaine. Le recyclage des matériaux aide a conserver les ressources naturelles.

Pour toute information ‘supplémentaire au sujet du recyclage de ce produit, vous pouvez contacter votre
municipalité, votre déchetterie ou le point de vente de ce produit.
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8.4 Déclaration de conformité

Selon la directive machine 2006/42/EG Annexe Il 1.A

Le fabricant/ le revendeur Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr Rober’r Pfleger Strasse, 26
D 96103 Hallgtadt

Déclare par la présente que le produit suivant :

Nom du produit : Fraiseuse
Type de la machine : MH22V
MH22VD

Numéro de série :

Année de construction :

Fraiseuse manuelle avec carte de commande et réglage de la vitesse ainsi qu’un indicateur de position
digital, pour des utilisateurs privés et les entreprises artisanales ef industrielle, satisfait & toutes les dispositions
pertinentes de la directive 2006,/42/CE citée ci-dessus et d'autres directives (voir ci-dessous), y compris aux
modifications en vigueur au moment de cette déclaration.

Les directives européennes suivantes ont été appliquées :
Directive 2014/30/EU, compatibilité électromagnétique;
Directive 2014/35/EU, matériel électrique a utiliser dans certaines limites de tension.

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées :

EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010 : Sécurité des machines-outils - Fraiseuses (y compris perceuses-
fraiseuses).

EN ISO 14119 : Sécurité des machines - Dispositifs de verrouillage en relation avec les dispositifs de sécurité -
Directives pour la conception et la sélection.,

61000-3-2 : Compatibilité électromagnétique - Partie 3-2 : Valeurs limites - Valeurs limites pour les courants
harmoniques (Appareils avec un courant-d’entrée de < 16 A par ligne).

61000-3-3 : Compatibilité électromagnétique - Partie 3-3 : Valeurs limites - Valeurs limites de variations de
tension et flicker dans les réseau publies d’alimentation électrique basse tension pour les appareils avec une
courant nominal de

< 16 A par ligne, qui ne sont sdumis & aucune condition de connexion particuliére.

EN 60204-1:2014 : Sécurité/des machine - Equipement électrique des machines - Partie 1: Exigences
générales.

EN ISO 13849- : Sécurité-des' machine - Parties de la commande relatives & la sécurité.

EN ISO 12100:2010 : Séeurité des machines - Principes généraux de conception - Evaluation des risques et
diminution des risques,

Responsable de la documen’fohon
Kilian Stirmer, tél.+49 (0) 951 96555 - 800 - Robert Pfleger-Strasse 26 D-96103 Hallstadt
Hallstadt

23/12/%016 & /’
L

Kilian Stlrmer
(Direction)

67





