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Cher client,

Merci d’avoir acheté un produit METALLKRAFT®. Les machines de METALLKRAFT® Maschinen offrent un
excellent niveau de qualité, des solutions techniqguement optimales et un rapport qualité/prix/performance
inégalé. Nos machines bénéficient de développement et innovations constants;ce qui les situe a la pointe
de la technique et de la sécurité. Nous vous souhaitons une excellente prise.en main de votre machine et
beaucoup de plaisir a la réalisation de vos travaux.

Pour des raisons de sécurité et de bon déroulement des opérations d’usinage, nous vous conseillons de
lire attentivement ce manuel avant la premiére mise en service et de le conserver soigneusement pour
d’éventuelles questions ultérieures ou commandes de piéces détachées.

Informations

Ce manuel donne toutes les informations nécessaires a la bonne utilisation et au bon entretien de votre
machine. Notre réseau de distribution est toujours a votre écoute et a votre service, que ce soit dans le
domaine du service aprés-vente, pour la fourniture des piéces d’usure ou de rechange mais également pour
vous guider lors de la réalisation de travaux ou vous conseiller'dans vos décisions d’investissement.

Les illustrations et informations existantes dans le présent manuel peuvent parfois [égérement varier par
rapport a votre machine. Le fabricant s’efforce constamment.d’améliorer et de renouveler ses produits, c’est
pourquoi des modifications visuelles et techniques peuvent étre entreprises, sans que celles-ci n’aient donné
lieu a un préavis.

Ce manuel a été congu par le fabricant et constitue un élément essentiel de votre équipement. Les
informations contenues dans ce manuel sont destinées a I'utilisateur. Ce manuel d’utilisation fixe le mode
opératoire de la machine et contient toutes les informations nécessaires a son utilisation correcte et sire.
Le respect constant des indications contenues dans ce manuel assure la sécurité des personnes et de
I'appareil, une gestion plus économique ainsi qu’'une durée de vie plus importante de I'appareil. Pour une
meilleure lisibilité, ce manuel est subdivisé en sections, dans lesquelles les thémes les plus importants sont
traités. La table des matiéres permet un apergu rapide des différents themes abordés. Des parties de textes
importantes sont imprimées en caractére gras et sont mises en évidence par des symboles dont nous vous
expliquons la signification dans le chapitre’concerné.

Si vous rencontrez un probléme que vous ne pouvez résoudre a l'aide de ce manuel, prenez contact avec
notre firme ou votre revendeur, en'mentionnant le type de la machine, le numéro de série et 'année de
fabrication.
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Sécurité
Ce chapitre sur la sécurité:

*  Vous explique la signification et I'utilisation des consignes d’exploitation et les instructions de mise en
garde,

» Définit le domaine d’utilisation de cette scie a ruban,

*  Vous informe des dangers que vous encourez (ou faites encourir aux-autres) en cas de non-respect des
consignes de sécurité,

*  Vous indique la démarche a suivre pour éviter ces dangers.

En complément des consignes de sécurité, vous devez également respecter
* Les lois et réglementations en vigueur,

* Les consignes de l'inspection du travail,

» Les pictogrammes et instructions figurant sur la scie a ruban.

Lisez aussi attentivement:

* Les lois et prescriptions en vigueur,

* Les lois concernant la prévention des accidents du travail,

* Les panneaux d’interdiction, d’indication et d’avertissement figurant sur la machine,

» Lors de linstallation, de I'utilisation, de I'entretien‘et des réparations, les normes européennes doivent
étre appliquées.

Pour les lois nationales qui n’ont pas encore été converties aux normes européennes, il y a lieu d’appliquer
les prescriptions locales.

Si la réglementation I'exige, les prescriptions nationales en matiere d’installation et de sécurité doivent étre
appliquées avant la mise en service de'la machine.

GARDEZ TOUJOURS CE MANUEL.A PROXIMITE DE LA MACHINE

INFORMATION

S'il existe des problémes.que vous ne pouvez résoudre avec I'aide de ce manuel, prenez contact avec votre
revendeur ou:

Metallkraft Metallbearbeitungsmaschinen Stiirmer GmbH
Dr Robert Pflegerstrape, 26
D 96103 Hallstadt
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1.1 Consignes de sécurité (Avertissements)
1.1.1 Classification des dangers

Nous classons les indications de sécurité selon différents critéres. Le tableau ci-dessous vous donne un
apercu de I'attribution des symboles (pictogrammes) et des mots associés ainsi‘que les conséquences

possibles.
Picto- . — . .
Avertissement Definitions / conséquences possibles
gramme

DANGER! Dgnger imminent pouvant causer des blessures graves
voire mortelles.

AVERTISSE- Risque: danger qui pourrait causer des blessures

MENT! sérieuses voire mortelles:
Danger ou maniére. de procéder dangereuse, qui pourrait

PRUDENCE! étre a 'origine de bessures sur le personnel ou de
dommages matériels.
Situation qui pourrait nuire a la qualité du produit ou qui
pourrait étre a 'origine d’autres endommagements.

'“J ATTENTION! ) :

L, as de risque de blessures pour les personnes.
Conseils d'utilisation et autres informations importantes/
utiles.

1
INFORMATIONI Pas'de risque de dégéats corporels ou matériels.

1.1.2 Autres pictogrammes

O ® ©®© @ O

Consultez Mise en marche Débranchez la Portez des Portez un casque Portez des gants
g% T?nutel interdite! prise! lunettes de anti-bruit! de protection!
utilisation protection!

ﬁ
Portez des Portez des Protégez Adresse de votre
chaussures de vétements de I'environnement ! contact

sécuritél! protection!
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1.2 Champ d’application

A\

AVERTISSEMENT:

Une utilisation non appropriée de la scie a ruban peut causer des dommages a la machine, ou mettre en
danger le personnel et leur environnement. La machine doit étre installée dans un.environnement non
explosif, et est congue pour le sciage du métal, de I'acier et du plastique, ou d’autres matériaux sans danger
pour la santé.

La machine ne convient pas pour le sciage du bois.

La forme des pieces a scier doit étre telle qu’il est possible de fixer correctement ces pieces dans I'étau, et
éviter ainsi qu’elles ne bougent ou ne soient projetée hors de la machine.

La machine doit étre installée et utilisée dans un endroit sec.

La garantie ne couvre pas les dégats provoqués par une mauvaise installation ou une utilisation incorrecte
de la machine.

Pour un travail sar et de qualité, le bon choix des lames de scie, de I'avance, de la vitesse de coupe et du
liquide de refroidissement sont de la plus haute importance.

La scie convient pour I'utilisation dans les écoles, les ateliers, chez les artisans et les particuliers.

1.3 Dangers pouvant provenir de la machine

Cette scie a subi des tests de sécurité, pourtant, des risques‘résiduels existent toujours car la machine
fonctionne avec:

* une vitesse de rotation élevée,

« des pieces en mouvement (lame et descente de I'arc),

* une tension et des courants électriques.

Nous avons minimisé ces risques de dangers sur.les personnes et le matériel par des techniques de
construction éprouvées et dans un souci de sécurité maximale.

Les risques peuvent également survenir du fait de I'utilisation ou de I'entretien de la scie par des personnes
insuffisamment qualifiées ou n’ayant pas les:connaissances appropriées dans le domaine de la mécanique.

INFORMATION:

Toute personne utilisant ou entretenant.la‘scie doit:
» posséder les qualifications requises,

» observer avec précision les directives d’utilisation.

En cas de non respect de ces consignes:

* le personnel peut étre mis en danger,

* la machine et d’autres matériels environnants peuvent étre détériorés,
* les capacités de la machine.peuvent étre diminuées.

Dés que vous intervenez sur la machine (changement de courroies, changement de lames, etc.) assurez
vous que la machine est débranchée (fiche murale retirée).

AVERTISSEMENT!

La machine ne peut étre utilisée qu’ avec tous les dispositifs de sécurité en état de fonctionner.
Débranchez la machine immédiatement quand un des dispositifs est défectueux ou démonté.
Tous les équipements additionnels doivent étre équipés de dispositifs de sécurité.

En tant qu’utilisateur, vous en étes responsable!
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1.4  Qualification du personnel
1.4.1 Groupecible

Ce manuel s’adresse:

* auresponsable de l'usine,

e alutilisateur,

* au personnel de maintenance.

C’est pourquoi les mises en garde concernent aussi bien l'utilisation que/a maintenance sur la scie a ruban.
Définissez clairement les responsables pour les différentes opérations surila machine (utiliser, entretenir...).
Le manque de compétence est un danger pour la sécurité!

Débranchez systématiquement la machine. Vous éviterez ainsi son utilisation par du personnel non autorisé.

1.4.2 Personnel autorisé

AVERTISSEMENT!

Une utilisation ou une maintenance incorrecte de la sciespeuvent causer des dangers pour les
personnes, les outils et I'’environnement.

Seules les personnes autorisées peuvent travailler sur laimachine!

A Les personnes autorisées a utiliser la machine et effectuer les travaux de maintenance sont des personnes

formées par le gérant et par le constructeur de la.machine.

Le gérant doit:
» former le personnel,
» former le personnel a des intervalles réguliers ( au moins une fois par an) sur
- toutes les consignes de sécurité concernant la machine,
- ['utilisation,
- les régles de technique approuvées;
» tester le niveau de connaissance du‘personnel,
« documenter les formations et lesrenseignements,
» faire attester de la participation.aux formations par une signature des personnes concernées,
« contrbler que le personnel travaille en étant conscient du danger et concerné par la sécurité, et qu’il
respecte bien le manuel d’utilisation.

L'utilisateur doit:
e avoir regu une formation sur le maniement de la scie,
« connaitre les différentes fonctions et leurs effets,
e avant la mise en marche:
- avoir lu et compris le manuel d’utilisation,
- s’étre familiarisé avec tous les équipements et les consignes de sécurité.

Pour des travaux.sur des parties spécifiques de la machine, les exigences suivantes sont valables:
+ Eléments-et équipements électriques: uniquement du personnel qualifié en électricité.
Avant d’effectuer des travaux sur les parties électriques, il faut prendre les mesures suivantes:
- Débrancher la machine,
- s’assurer contre la remise en marche,
- vérifier qu’elle soit hors tension.
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1.5 Position de l'utilisateur

La position de I'utilisateur se situe en face de la machine.

INFORMATION:
La prise de courant de la scie doit étre libre d’acces.

Ill. 1-1: Position de I'utilisateur

1.6 Mesures de sécurité pendant le fonctionnement

Danger:

A Une installation incorrecte ou inappropriée de la machine peut.entrainer des dangers. En plus des
indications de sécurité de ce manuel, les régles habituelles en matiere de sécurité, de prévention des
accidents, des chocs électriques et des incendies doivent étre respectées.

Les indications contenues dans ce chapitre du manueldoivent étre respectées en toutes
circonstances.

1.6.1 Mesures de sécurité habituelles
Ne mettez jamais la main dans la scie a ruban pendant qu’elle fonctionne.
Attention aux points suivants:

»  Malgré le respect du mode d’emploi et des prescriptions en matiére de sécurité et de prévention des
accidents, un risque peut toujours subsister dans I'environnement de la machine. La prudence et la
concentration au travail minimisent ce risque.

* La scie ne peut étre utilisée que par des ouvriers ayant lu et compris le manuel d’utilisation. L'utilisateur
doit étre suffisamment formé pourlutilisation de la machine.

* Lorsque vous vous séparez de la machine, tous les outils et accessoires doivent 'accompagner.

» Allumez la machine juste avant de I'utiliser. Lors de chaque pause, ou si la machine ne doit pas
fonctionner, éteignez-la. Ne laissez pas la machine branchée sans surveillance.

* Nouvrez jamais le capot de.protection a la main pendant le fonctionnement de la scie.

» Surle sol prés de la machine, ne laissez jamais trainer d’objets pouvant menacer votre équilibre, par
exemple, en vous faisant trébucher. Le désordre peut étre la cause d’accidents graves.

* Avant et pendant le:travail, veillez a ce qu’aucune personne non autorisée ne se trouve dans la zone
dangereuse. Ne laissez'jamais d’autres personnes, et en particulier les enfants, toucher a la machine.

* Nutilisez pas la machine a proximité de matériaux, gaz ou liquides inflammables. Des étincelles
éventuelles pourraient provoquer une explosion ou un incendie.

» Utilisez la machine dans un endroit sec et bien éclairé.

* Protégez votre lieu de travail de la pluie et de 'humidité, pour éviter les dangers dus a I'électricité.

* Entretenez'soigneusement votre machine. Gardez la lame de scie aiguisée et propre, pour un travail sir
et efficace..Respectez les consignes pour I'entretien et le remplacement de la lame.

» Utilisez'de I'huile de coupe et du liquide de refroidissement lors du travail avec la scie. Certains
matériaux de piéces a usiner demandent un travail a sec. Dans ce cas, la méthode adéquate doit étre
appliquée pour éliminer les copeaux.

* Alafin de son utilisation, la machine doit étre éliminée avec toutes les piéces d’usure et de
remplacement, ainsi que les consommables tels que le lubrifiant, de fagon adéquate quant a la
protection de I'environnement et aux lois en vigueur.
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1.6.2 Mesures pour la sécurité des personnes
Attention aux points suivants:

» Travaillez avec application et concentration. N'utilisez pas la scie si vous étes distrait.

» Lutilisation et I'entretien de la machine sont interdits a toute personne sous l'influence de l'alcool, de
drogue ou de médicaments.

* Avant toute utilisation de la machine, informez-vous sur la nature de la piéce a usiner et sur un risque
éventuel lié au dégagement de poussieres. En cas de besoin, prenez les mesures de protection qui
s’imposent.

» Portez toujours des lunettes de protection pour travailler. Le port de vétements larges (cravate, écharpe,
veste ne se fermant pas bien...) est interdit. Cela est dangereux si les vétements sont entrainés dans la
machine. Si vous avez les cheveux longs, couvrez-les d’un filet.

*  Protégez-vous du bruit en portant un casque antibruit.

* Les copeaux de métal peuvent étre trés chauds. Ne les touchez’jamais a mains nues. Portez des gants
de protection le cas échéant.

+  Evitez les positions inhabituelles et gardez toujours votre équilibre. Portez des chaussures de sécurité
pour accroitre votre stabilité. Portez des vétements de travail adaptés.

1.6.3 Mesures de sécurité concernant I'électricité

Attention aux points suivants:

* Les conditions d'utilisation de tout appareil électrique sont valables pour la scie a ruban. Celles-ci
doivent étre régulierement vérifiées par un électricien. La fréquence de ces vérifications dépendent de la
réglementation a appliquer.

» Faites protéger votre machine des courts-circuits en la faisant raccorder au réseau par un électricien
professionnel.

* Nutilisez pas la machine si lI'interrupteur.ou les commandes ne fonctionnent pas bien.

* Protégez le cable d’alimentation de la chaleur, de I'huile et de bords coupants.

1.6.4 Mesures de sécurité lors del'utilisation d’outils

Attention aux points suivants:

» Utilisez uniquement des lames‘de scie en parfait état et non déformées.

» Utilisez uniquement les.lames de scie originales de Metallkraft.

+  Eliminez immédiatement les lames de scie déformées ou abimées. L'usage de la machine est interdit
jusqu’au remplacement de la lame.

» Utilisez toujours des-lames bien aiguisées et tenez compte de la limite de flambage mentionnée sur la
lame.

» Utilisez toujours des lames de bonnes dimensions.

» Débarrassez le-tableau de commande des impuretés. Nettoyez le plateau avant le montage.
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1.6.5 Mesures de sécurité lors de I'usinage

Attention aux points suivants:

* Veillez a une utilisation conforme de la machine.

* Nutilisez pas la machine pour des matériaux auxquels elle n’est pas destinée,.par exemple, pour couper
du bois ou des matiéres minérales.

* Ne surchargez pas la scie. Elle fonctionne mieux et de fagon plus slre si ses possibilités de travail sont
respectées. N'utilisez pas la scie pour des travaux plus lourds exigeant une machine plus puissante.

» Controlez la stabilité de la machine.

» Sachez que l'utilisation d’outils ou d’accessoires autres que ceux recommandés par le constructeur
représente un danger pour vous.

* Ne sciez que des piéces fixées correctement a la table de travail.

* Lors du travail de petites pieces, assurez-vous qu’elles soient convenablement fixées dans le dispositif
de serrage, afin de garantir leur résistance.

*  Pour la coupe de longs profils qui dépassent de la machine, évitez qu’ils ne se plient en utilisant des
reposoirs et des étais adaptés.

* Ne laissez pas sans surveillance la machine en fonctionnement automatique, et gardez bien vos
distances de sécurité par rapport aux pieces rotatives.

* Ne démarrez la machine que lorsque la lame peut tourner librement. Au démarrage, la lame ne peut pas
encore toucher la piéce.

* Avant de commencer la découpe, laissez la lame atteindre sa vitesse finale.

» Silalame se coince dans la piéce, stoppez le moteur en appuyant sur le bouton d’arrét d’'urgence.

* Ne fixez ou n’enlevez la piéce a usiner que lorsque la scie est complétement arrétée.

* Enlevez les déchets dés que la scie est completement arrétée. Utilisez pour ce faire le matériel adéquat
(par ex. une pince, un aimant, etc.).

* Lalame chauffe pendant le sciage. Ne la touchez pas immédiatement apres.

1.6.6 Mesures de sécurité pendant I’entretien
Attention aux points suivants:

* Avant tout entretien, éteignez lamachine et assurez-vous qu’elle ne puisse pas étre remise en marche
par un tiers.

»  Apres chaque entretien, réparation ou nettoyage, veillez a ce que tous les dispositifs de protection et
de sécurité soient bien remis.en place et qu’aucun n’outil ne soit resté dans votre chemin ou celui de la
machine.

* Les réparations a la partie.électrique ne peuvent se faire que par un électricien qualifié. Seules les
piéces de rechange d’origine doivent étre utilisées, pour éviter les risques d’accident.

+  Evitez l'allumage involontaire de la machine et assurez-vous, lors du branchement au réseau, que
l'interrupteur principal est éteint.
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1.7 Contrbles de sécurité

INFORMATION

Controlez régulierement la scie a ruban et tous les dispositifs de sécurité:
* avant chaque cycle de travalil,

* une fois par semaine (cycle continu),

* aprés chaque entretien ou réparation.

2 Données techniques
2.1 Plaque signalétique

MBS 85 Fmetallisaft

Metallbandsdge Ur -Hobert Plleges Str. 26
Dia1og Hallswaal

Arttkelnummer 363 cuds

: -
Seriennummer Il c €
Baujans
Schpitthapazitdt 100 % 25 mm I
Sdgenandldnge 1335 mm
Stramanschluss 230N /5o Hz 14 |
Matorieistung BroWw 036331M0363535

lll. 2-1: Plaque signalétique

2.2 Caractéristiques

e Les dimensions sont des valeurs approximatives.

Modeéele MBS.85 MBS 125 MBS 150 MBS 155K
Puissance moteur

230V/50Hz2 1010 W 1,01 KW 2,0 kW 2,0 kW
Vitesse du ruban 30-80 m/min.

Dimension de la

1335x13x0,65 | 1440x13x0,65 | 1735x 13 x 0,65 1735x 13 x 0,65
lame (mm)

Table de sciage

720 x 320 720 x 320 1000 x 390 1000 x 390
(mm)

Poids (kg) 18 19 30 86
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2.3

lll. 2-2: Scie a ruban MBS85 - 125 - 150 - 155K

Description de la scie a ruban

1 Poignée de commande 7 | Butée du matériel
2 Vis de réglage de tension de la lame 8 | Guide de la lame
3 Carter de protection de la lame 9 | Réglage de I'angle de coupe
4 Tige de I'étau 10 | Moteur
5 Volant de serrage de I'étau 11 | Capot
6 Base de la machine 12 | Ruban ou lame de la scie
% T _4'*5 . R U L,
. "';;f_,a.:"j'.rﬂ iy ?._ " I.'“i
'.;_ o ! .r"-f
R L
G K P B
; L 5% -
J \\1
lll. 2-3: Eléments de réglages de la scie a ruban
| Vis de réglage M | Levier
J Contre-écrou N Réglage d’angle
Butée O | Echelle des degrés
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2.4 Emissions

L’émission sonore de la machine pendant son fonctionnement se situe entre 60 et 65 dB'(A).
En fonction du matériel a scier, le bruit peut augmenter.

INFORMATION
L'utilisation d’un casque antibruit est recommandé.

Montage
3.1 Livraison

Dés la réception de votre machine, vérifiez le contenu du colis pour contréler des dégats éventuels pendant
le transport. En cas de probléme, avertissez immédiatement la société de transport ou votre revendeur.

Contenu du colis:

MBS 85, MBS125, MBS 150:
e une scie a ruban,

¢ une butée de matériel,

* une lame Bi-métal.

MBS155K:

e une scie a ruban,

¢ une butée de matériel,

¢ une lame Bi-métal,

e un socle,

* un dispositif de refroidissement.

3.2 Installation
3.2.1 Exigences du lieu d’installation

Les conditions indispensables pour.le lieu d’installation de la scie a ruban sont:

* Une installation électrique avec'une tension et une fréquence correspondant aux données techniques de
la machine,

* une température ambiante entre -10° et +50°C,

e un taux d’humidité inférieur a 90%,

* latable ou le support.de la machine doit étre stable, égal et horizontal.

Placez la machine sur'un:sol stable et égalisé. La distance avec le mur doit étre d’'un minimum de 800 mm.
Contrdlez la tension‘de votre alimentation électrique. Elle doit correspondre a la tension de la machine.
Gardez la machine a I'abri de I’humidité, de la pluie et de la neige.

Entretenez réguliérement votre machine.

3.2.2 Electricité

Toutes les.informations nécessaires au branchement correct de la scie a ruban sont données dans ce
manuel. La machine doit étre branchée par un électricien professionnel, qui aura au préalable lu ces
informations.'Un mauvais branchement par du personnel insuffisamment qualifié annule la garantie.
Avanttout déplacement de la machine, celle-ci doit avoir été débranchée.
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Montage

3.3.1 Changement de lalame

Inclinez 'arc de la scie en position verticale.

Ouvrez le carter de protection de la lame.

Desserrez la vis de réglage de la tension de la lame, de sorte que la lame puisse étre enlevée des
volants de guidage.

Placez la nouvelle lame entre les roulements de guidage.

Glissez la lame de la main gauche sur le volant inférieur et maintenez-la:

Tirez la lame de la main droite vers le haut, vers le deuxieme volant.

Ensuite, continuez a tirer avec la main gauche sur la partie supérieure de la lame.

Avec la main droite, réglez la vis de réglage de la lame de fagon a pouvoir, avec la main gauche, glisser
la lame au-dessus du volant supérieur.

Réglez ensuite la tension de la lame pour qu’elle reste en place."Ne la tendez pas trop fort.
Lubrifiez Iégerement la lame avec quelques gouttes d’huile.

Ajustez le guide de la lame.

Fermez le carter de protection.

3.3.2 Réglage de lalame

Enlevez le carter de protection de la lame.

Desserrez un peu la vis de réglage de la tension, jusqu’a‘ce que la lame flotte un peu.

Tournez la vis Allen du dispositif de serrage, jusqu’a.ce que le volant supérieur soit parfaitement
paralléle au volant inférieur et que la lame tourne bien droit.

Réglez a nouveau correctement la tension de.laslame.

Testez le défilement de la lame en allumant la scie. Si le ruban vient vers I'avant, recommencez le
réglage jusqu’a ce que l'arriere de la lame frole le bord du volant supérieur.

Eteignez la machine.

Réinstallez le carter de protection.

3.3.3 Réglage du guide de la lame (rail de guidage gauche)

ATTENTION!
A Débranchez la machine.

Dévissez la vis Allen du rail de guidage.

A 'aide de la poignée du miilieu, ajustez le rail aussi prés que possible du matériel.
Resserrez a l'aide de lawvis-Allen.

Rebranchez la machine.

R = Vis de réglage

Q = Carter de protection

14
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3.3.4 Réglage des roulements de guidage de lalame

ATTENTION!

Ceci est le réglage le plus important de la scie a ruban. Il est impossible de réaliser un travail de
gualité si les roulements de guidage ne sont pas bien réglés. Le jeu ne peut étre au maximum que de
0,2 mm.

Pour effectuer ce réglage, procédez comme suit:

*  Chaque roulement est monté sur un boulon excentrique et peut étre ajusté_ individuellement.

» Desserrez I'écrou, tandis que vous immobilisez le boulon avec une clé‘afourche.

» Lorsque vous tournez le boulon, le jeu est réglé par I'excentrique. (Si'le'réglage est correct, la lame
tournera parfaitement verticalement pendant le sciage)

* Revissez I'écrou, qui bloquera I'excentrique.

*  Procédez de la méme maniére pour le réglage de I'autre roulement de guidage.

T = Roulement de guidage ¥

S = Ecrou md

lll. 3-2: Réglage des roulements de
guidage de la lame

3.4 Mise en service de la scie a ruban

IMPORTANT
Ne mettez jamais la machine en marche sans carter de protection.

* Veillez a ce que la lame netouche pas la piece a scier au moment de la mise en marche.

* Démarrez le moteur et attendez que le ruban ait atteint sa vitesse maximale.

* Ne laissez jamais tomber I'arc de scie, et n’appuyez jamais sur I'arc. La bonne pression est atteinte si
vous faites descendre lentement I'arc vers la piéce a scier.

»  Exercer une pression, correcte est trés important. Si elle est trop forte, la lame peut se casser, ou la scie
peut rester bloquée:"Par une pression trop légere, on accélére l'usure de la lame.

* N’installez jamais'une nouvelle lame pour terminer une coupe entamée.

* Ne commencez jamais par scier une aréte vive.

15



/metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

4 Utilisation

IMPORTANT!
La scie est concue pour un seul utilisateur.

Avant chaque coupe, assurez-vous que la scie est en parfait état de fonctionnement, et que la piéce a scier
est parfaitement maintenue dans I'étau de serrage. Etayez également les lofigues piéces.

Les dessins ci-dessous illustrent quelques exemples de fixation du matériel permettant un travail efficace et
une bonne stabilité de la machine.

lll. 4-1: Fixation de la piece a scier
4.1 Processus de sciage

* Placez I'arc en position verticale.

*  Enclenchez I'interrupteur de fin de course, pour que la scie s’arréte automatiquement lorsque la piéce
est sciee.

* Réglez la butée de matériel a la longueur nécessaire.

*  Ouvrez I'étau avec le volant, pour pouvoir y insérer la piece a scier. Si celle-ci est trop longue, étayez-la.

* Fermez I'étau avec le volant.

»  Sélectionnez la vitesse adaptée au matériau.

* Allumez la machine a I'interrupteur.

» Faites descendre lentement/I'arc, jusqu’a ce que la lame touche la piéce a scier.

»  Sciez complétement la piéce.

9 CONSEILS

*  Plus le matériau est.dur, plus la vitesse de coupe doit étre réduite.

« Pour augmenter la pression de l'arc, tournez la poignée de réglage de I'avance (a gauche sur la base de
la machine) dans le;sens contraire des aiguilles d’'une montre; pour diminuer la pression, dans le sens
horaire.

Vitesse de coupe

Sélectionnez toujours une vitesse adaptée au matériau a scier.

16
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4.2 Capacité de coupe

Les tableaux ci-aprés donnent la capacité en fonction des angles de coupe pour chaque type de machine.

Capacité de coupe MBS 85 (mm)

age | O | O [
90° 90 85 100 x 85
45°g 60 65 60 x 65
60°g - - -

Capacité de coupe MBS 125 (mm)

Angle @) ] 1
90° 125 125 130 x 125
45°g 80 80 80 x 80
60°g 50 50 50 x 50

Capacité de coupe MBS 150 / 155K (mm)

ange | O | O [
90° 150 140 150 x140
45°g 100 90 100 %.90
60°g 70 65 65 x70

5 Entretien

Votre scie a ruban est construite en vue d’'un fonctionnement efficace et souple dans des circonstances
normales d’utilisation. Pour une longue durée de vie de la machine, un entretien régulier est important. En
cas de besoin, seules des piéces détachées d’origine doivent étre utilisées. En aucun cas la scie ne doit étre
surchargée ou modifiée sans autorisation.

Travaux d’entretien journaliers

* Enlevez les copeaux.

* Nettoyer les/coulures de liquide de refroidissement.

»  Contréler le.niveau du liquide de refroidissement.

»  Controlerlétat et la tension de la lame.

» Mettre I'arc en position haute et desserrer légérement le ruban.

»  Contréler le carter de protection et I'interrupteur d’arrét d’urgence.

17
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Travaux d’entretien hebdomadaires

* Nettoyage complet de la machine, enlever
les copeaux, spécialement de I'évacuation du
systeme de refroidissement.

* Démontage de la pompe de refroidissement et
nettoyage du filtre et du dispositif d’aspiration.
En cas d'utilisation intensive, nettoyer le filtre
tous les jours avec de I'eau claire et de I'air
comprime.

* Nettoyer les guides de la lame, les roulements
a billes et l'arrivée du liquide de refroidissement
avec de I'air comprimé. lll. 5-1: Filtre de la pompe de refroidissement

* Nettoyer le capot et la surface d’appui des
volants de la lame.

Filtre

Travaux d’entretien mensuels

» Contréler les vis de fixation des volants de la lame.

»  Contréler les roulements de guidage de la lame.

*  Controler les vis de fixation du moteur, de la pompe de refroidissement et du carter de protection.
Travaux d’entretien semestriels

» Tester les dispositifs de sécurité électriques et autres.

Liquide de refroidissement

* En principe, tout liquide de refroidissement a base d’eau peut étre utilisé, pourvu que le pourcentage
d’additif de refroidissement ne dépasse pas 10% de la solution.
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6 Illustrations et listes des piéces

6.1 Vue éclatée et liste des pieces - MBS 85 et MBS 125

Pos. Artikelnr, Artikinr, Y o 4N
MBSES MBS 125 Beschreibung descrl:ianea Sth.
1 H300850 0363092507 | Scnraune Vie 1
6300550 0 12502 | Screoe Honce a 4
3637065 h $2603 | O-Ring O-Ring. £
E 0363008504 | 0383012504 | Arivebstemersiteie Pulegaiagin'Te 4
(2530085 0363012505 | Schene VB Ronce a ¥ L
} (36300852 0353072508 | Artebscemerscteine PiiagoHalie 1
| (3R3CHEED 0355012508 | Ralterurg Peffio nulagg 1
| (383008510 0363012510 | P cggiadonceta 1
1 (383008611 0353012511 fCustipetio 2
12 0383606512 | 0383012512 | Schraude e, 1
i3 0363006513 | (0385072513 | Genause hbarler Coorama 1
th | C363008514 | 0383012514 | Scrraune Ve “
b $363008515 0363012015 | Schraubs e L
‘6 (363008516 0163012516 ] Ronde'a 3
i7 (363008517 | C283012517 Shraube Mite 1
ITA | 93530085%7A | 3B3CTZ5'TA 228705087 NE 1
178 | DIE3GDEGYTE | 3630125173 nene i 2
Sigepancsoatndng 3
8 0363006575 | (383012518 | Scheibe Hondela “
g £383008518 4383012519 &
28 353008520 12520 | 4y
21 0383008521 012521 | 1
2 2383008522 2 |
2 0353008523 012523
25 0353008525 | CIR3N12525 | 2
26 | (383008525 | 0863012526 e
7 0353008527 | (C5630¢2627 24
4 0353008525 2383012528 2
] 0353008528 0363072520 | E
0 | 0383008530 | Das2ET253M | Bonete Ronce a i
1 0363008531 | (3830Mesa® | Abceckung Hasaama 1
2 | 0353008532 | Q3E3I2S5E | Wreinater Gudalama mogle 1
32n | GOE300BSI2A | 3830125324 | Lager Cuscirelio 1
228 | (36830085328 SER Perng [ 3
0363008523 Screoe | 2
4 | 063008532 _ager 1 2
(363008535 ager
15 0363008536 | Schrauoe
7 0365008537 | Sghraunenmutier
35 0363008528 | Scheoe

Pos Artikelnt. Artikinr,
MB585 MBS 125 Beschreibung | descrizione Stk.
33 (363006532 0363042539 | Winkalnaltsr Gulcaama meble 1
L5 (3630085347 | 03830*2540 ager Cuscretn 2
4 GIBI00R54T | 0383012541 1 Perrg 2
a2 C3E3008542 03630725482 cheloe Rencea 2
43 0363008543 | 0363672543 cneing Roncela
& (3EJ0CH44 [ D2E30TZ544 Lager Cuscaelo
“ (363008545 5361254 .ager Cuscnelo |
“ 0363008545 63012541 Schraune Vi | 2
& (383008547 £301254 Ganduse Carer Coorama | 1
£B | 0383008548 63071254 Verrege urgshebel L8NE 5 DesE ! i
44 (83008543 | DI6301254 Scorauze Ve 1
a0 {363008550 03630212500  Wemmbacken Sasita c'anoogg o |
| mora k]
5t (353008557 038301255  S&geharcapanting €noof ponelis Terddama | 1
52 2363008552 | 0363012552 | Screioe Roroeia ] 3
53 0353008553 0383012553 | Scheime Rondela | ]
B 2353008554 | (363012554  Lasler Marza 1
5S4 C35300E354A | JEIDIZSSAA chralDzwingentog! e i 1
55 7363008555 | (383012555 Shraune \ite i 1
56 J363008026 | 0363012656 | 7 | Flanga 1 1
564 | C3SI0CESSHA | 3BADI2EREA | Schraunzwinge ‘ite per morsa ;|
57 036300857 0353012557 | Soerboizen Biocca pero 2
58 | 03G3C08S52 | 00g3012888 | Gt 580 per mosa 1
S | DIB00S55S | -0A83012859 | Sif darng ]
il O3EIC0EEST 0353012560 | Sonraubsiocd Sase To'sa 1
% (363006551 0363012561 | T Nuisioooer n3en0 DISCCEMOTsE t 0
2 | D3E3ICEESZ | DABAN25E2 | Bsnauhe Vig i
2
{1} | 03630065821 | 363012562 ¢ | Sphaibe Honcea i
63 (363005562 0363012563 | Senaube Ve B
B3 |
1) | 03830085631 | 3630125631 theine Rence & |
G4 (383008564 0363073564 | Gummfl Plece anigratfio 1 ]
5 033008585 | 03E3012565 | Grundgestel | Base ¥
B | COEA0CB5E5 | OIE307Z5EE | Wutler [ Dado 3]
&7 (363008567 3E3072567 | Klemmnene! | levaarsoresa f ]
i 353008565 263012568 | Anschiagnalir | Barafermacezzo |
£9 0383008563 | O3E3C7256¢  Anschiag | Fermapezzo
1 (353008570 383012570 | Schraube | Vie
71 (383008571 0363012571 | Malstap | Seala graduata 1
72 | $383008572 | (363012572 | Schraune | Wia 1
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Pos. |  Artikelnr. Artikinr. Pos, Adtikelnr, Artikinr, “‘g Stk
MBS8S MBS 125 Stk. M8585 MBS 125 Beschreibung descrizione i

73 | 363008573 | (3B3012573 [ Schrau: 7 M U3630085W 03630725M | Malor Motor compietn g coroe | 3
74 | (3BA0CBSTe | C3E3CI2ETE I [ M1 | 036300BSNOT | U3ga0iZoMi | Nolorwele Abero 1
75 | C3BACOBSTS | CaBa0i2575 i ] Vv U36300RSNDZ_| 0383U125MZ | Passiecer Cravets i
76 | C3GI00RETE | 0363012576 I 1 ¥ U36300B5MD3 | 03630125M3 | Kugel age” Cusietio F
17| 0353008577 | 0363012577 KE 1 [ (3BI0IESNDL | 03630125M4 | Schemungsog Seegrer 1
75| 353008578 | (0363012578 [Perno leceagg e 1 [ W5 | U36300RSMOS | C36301Z5M5 | Zanvrad Ingranagg 0 i
78 | C353COBSTY | (0363012579 Jaca ] [ Ve | 036300BSMCE | 036001Z5ME | Passlecer Craveta 3
80 | 353COBSE0 | C3B3C12580 | Daca i VT | 03B3008SMOT | 0363015N7 | Zannwiele Ae deria 1
g (363008551 | C3B5012581 | Daco I 4 | Mg J3630085M 08 3630125M8 | Gewregeseauce Scaloa ngraragg 1
82 | C3B300BSE2 | Ca6aC12582 | Levaarsvesa 3 V8 | 03630085MOS | 03630125M3 (| Lager Cuscietic z
3 | 353008559 | 0363012580 Vala 1 | W10 | 03A300BSMIT | U3B30TZSNIL 'Dﬁ Fara0io 1

4 | (3B300BGEL | (0363012584 | Gewnoest? PeToaro 1 M1 D3630085NTT | C38ANT2EN1T agranaggio 1

5 | 0353008555 | 0AE3012585 | Drenud | Pete Gevoe i Mt G3BRCORSMTZ | (3430125MT2 Corpe n Flasica [

BE | (353008550 | (0363012585 | Screie Aoce 1 [ At U3BIC0BSN 3 C3EA0TEBNTE Ve 1
[ WT4 | 03B30035M7L | CoBa0egsvis | M Dacg [

M1 J3630085MT5 | 03530H5WI5 | Fligelac Verios 11

N1 U3ESCOASVTE | (363042516 | Sova.oe Ve 3

[ J3E30EEMTT | WaEITREsM 1Y Seheca S elrocs

inverler

!
|__Mi J3630085M18 || JC3B301 25N 18
| Mig U3E30085ME | 0360 25N19

|

Ml Q3630085020 1 (38301 28N20 |
| i {4
MZ1 0363C0R5MaY | 0383012521 Scatola intaniterce E
W22 | DBBAEDESME) | (0B30125M22 Cavocon sona o
WE1 | D3EITMEEV2I | DOEI0IENDE [ dace | Cavatta 1

6.2 Vue éclatée et liste des pieces - MBS;150

[1.6-2: Vue éclatée MBS 150
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Pas. | Beschreibung descrizione Stk |
4 | Abdeskung Rasaama i
2 Cewlndesit Perng areo 1
3 Feder Mola
i (363015004 | Cehause Carter Coprlama
5 0383013005 | Gewindest® Petnparts
& 0383015006 | Schraubenmutter Dato 2
T 0263615007 Schelne Sardea 2
i JIE3015008 | Winkelnalter Gudalama manie 1

81} 03630150081 | Abdeckung Rasaama 3

(363018003 Schracbe Vite 2

g{1} (363015000 | Scheive Rondels Z
13 0363013210 | Schraupe \ita i
1 U3GACTS011 | Schebe Rondela 2
12 0363045012 | Lager Cusel [ 2
13 0IEICTED age* Cuscingtio 1
4 C3EI0T5014 chrabe Ve 1

[ thraubenmitier Dade
1 i i cheibe
1 0363045017 | Winkeinajler Gulgalama madle
18 Stft Parmo

b1 ] .ager Cuscinetio
13 D3G3C1E01E Sgheise Ron 2
20 0363045020 sheite Ron |
2 0363075021 | Lager Cuscinelic i
22 0363015022 | Lager Cuscretic
23 61815023 | Vile
24 §3018524 | Cater Cop-ama !

25 363015025 | Vierregeiungshezel | Levaarpresa
26 36305028 Schignghalter | 1
7 0383015027 | Braccly mpugnaties 1
28 0363015028 gt | I~pugrata i
Sagebancssanting
b 0363075028 [ Knopt aove o Tensiama i
2 363075030 che s | Rae 1
KK 363015031 cheide | Retes [
32 3630715032 noeckung Ras i
Kk 0363515031 Scheite Reo i
34 0363015034 Lage’ Cusginet 2
] 0363045035 | We'e _@oem } 1
& 0363045038 O-Ring { O-Ring 3
7 0363018037 Schiece minaim a2
036308038 | Schievengese! . Draw tase Y
:] 83615038 | Laufad B.eggs concolia -
] 63075040 | Bancsagesbat | fag'la 1

41 AR07 504" | rowia coneutrze

P D3E30750877 LWl

42 (3630780412 Roncelia i
a2 363015042 Vie ¢
43 0383015043 Cane Coora i
el 0363073044 Dado 1
45 036301504 Ronce a i
] 03E307 504 Flangia 1
a7 6301504 Cuscretin 4
a8 Vie L
L] Roncels 1
] Blece Gravoe i
7 Jato ¥
52 [i Ronce a 1
5 0363015083 azla 1
5 (363015058 Dadn i
55 0363015050 tanca
55 0363015056 LBY3 2 T50EEE
i GIEICTIS08T Ronce a
55 0363015055 ite
3 0363015088 Spa 2 gracuata 1
B2 | DaG3C18060 Vieg Z

BO1 | C3830t50ED! Rgooeia Z
Bl | 0363015061 Vo i
62 | GC383015082 oo s ri
£3 | S3E301508% Niie i

gaN | 03530150548 Hase
SN 3633 0055N Wie g
Bh (3630150668 | Schraubstock 3ase marsa i
N 038305067 | T Nutsigooer T3ET0 D oIzaTorsa i

AN £3630:5068N | Screine | Hondela 1

| &85 | 03s30:5069n | Schraund Wi
[ 70N | 0353TRGTON | Scrraubrwinge Witk ner marsa 3
| 75N | 0362016GTIN [ Skt Seo i
| TN 03630 5072N ks naerto par morsd 4
| TN 036301507AN | SpFegizer Slecca perno 2
| TéN 03530450748 | Slarsca Sarga 1
LT3N 0363015GTEN _JeBchmauge Ve 1
Teh 035204507EN" | SohraubZwngenies’ | Messs 1
77! 03530 50TIN W Sfhrauba Vi 1
EE 03520°5078N | Scrrauce Vi 1
T4 13530750780 Klemmpackan Plast-a c'anpoggie
{ TE'EA k)
50 (383015080 Witier Dace 3
51 0383015051 | Bara fermaverzo 4
52 (383015082 | Levaarsoresa 1
I £3E3015083 Ve 1
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| s3saprspas

Fermacezzn,

Pos. | Adikelnr__ [ Beschreibung descrizione [ stk
M ST Malorgomolels ¢ coroo 3
M1 03630150M07 | \ite

[ 036301

M3 036301 50ME
Wi 03830150004 Sicharringaning I
M (3630 160M05 Zanrrac garagge B
N 03630150005 Passfecer Cravetia I
o 03630150007 Zanwele iy
| 03BA0YSOMOS | Ceirieoe L
| D3630150MD L Cussinelip {2
{3630 iehtring Paraca i
| 03830t Celrene Ingraraggie 1
| (363D160M12 Meloraadecking Comain Plastea 1
| 0383D:50M13 Scn-aline Vitg ]
| D3680150M 14 Mudar Sado 1
| B363D150M15 Flgehad Venlola i
CJB3J1E0M 18 Sonatie Wit i
Q3830150M T Sedliscte nvere Scneda Elet
Kate iAverier
M1 g GFRing 3-R-g
M [ Yotorsoule Motare completa 3
M g Scnallermt Spule Interrulore con pobina ¢f 1
M2t (363875002 Schalieroox Scalgia imentierce
W22 fagansing? Hanel T Steceer Cavoconsgna 1
VZ3 | D38I0EINZI | Kave, Cavete
MaE £ Moigrwaile
M3 |, O8E30150MES | Passfecer
Ve 83530750M25 Kugelager 2
V2T Q3mag sovET Dichiting 1
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6.3 Vue éclatée et liste des pieces - MBS 155 K

E3]
1
AR SEL
3 l 5 .
4 ) i
& 3
)
IIl.6-3: Vue éclatée MBS 155 K
Pos. Attikelnr. Beschreibun, descrizione Sth.
i (363015201 Rasaama i
2 | 0383015202 Perno arto 1
3 (383015203 Mo'a i
4 | 03830152 Carer Ceorama i
5 | 0363015205 | Perro areo 1
8 | 0363015208 | Scomubermutler Dago 2
7 0363015207 cheine Rondela 2
& 0363010208 | Wirkainaiar Gugaiama mob e )
&) | (0383015251 Azdeciung Rasaa™a 1
g (383015209 caraube Ve 2
i1 | 363016781 cheiba Rondela 2
[0 (3E30152:0 | Scoraube 1
11 | (363015211 | Behelos 2
L 42 . C3e3015212 Laget 2
I | (383015273 Lager
i D
15| GoEanisdts 4
I 3B 0363015278 Rongeia
T S P Cugaama W e =
18 {383015278 Ferng 2
8L} (3E30102181 Luscinetio 2 |
18 (363015279 Fopdela 2 |
i) (3683015220 Ronoeia R
21 {363015221 Cuscaebo 2
22 Lager Cuscinglin 2
3 Senraube i 2
B Genduse care Coprama 1
5 115235 | Veregelirgshene LByE A "nress 1
2% 215226 | Scrierenaler 1
7 318227 | Gfarm Bratcio impugnatisa !
28 15228 Hasdg i Ymougral i
29 0°522% | Sigebancsoanting pp e Tendiama 1
Koggt @ N
30 J3R301503C | Screive Rorcela 1
KM 018231 Sinene areels ]
32 015232 | Asdeckitg Rasaam i
33 018233 Saheiag Ronoaia 1
4 0'833¢ | Lager Cuscinetio 2
H 005235 | wale aipers 1
38 03630152368 C-R=g O-Rin 1
3 9363018237 [ Sctiere oimare 2
38 0383015238 | Senieten gestel | oiram oase 1
32 036308238 Laufrad | Pu eggia conooita 1
40 1383075248, | Bancsagenniatt | fogla 1
41 038301824 [ Anlensrac | routa concutrice g ol |
4101 03630182411 | Schraube | Vi = |
4102 03820452442 | Scnete | Aence s e |
2 0363015242 | Serraube | Vig ¢
Pos, Artikelnr, Beschreibung | descrizione Sth, |

43 J363015243 Catter Sootiama 1
£d 0363015244 Dade 1
4 036201 i Scheie Romce s i
4 Q363015248 Famset Fanga 1
4 363015247 -ager Cuscratln i
4 0363015248 Scrrauze Vie 1
4 0363015248 | Schene Roncea 1
50 0363015250 | Jrenful Zege Grevoe 1
EH 0363015250 | Muter Jade 1
52 0363015252 | Sehene Ronce a 1
o3 J3E2015251 | Stange asia 1
54 1363015254 Wilier Jago 1
& 0362015255 | Flachsian ands 1
i 03630 5288 Klemmhebal _eva & r3nresa 1
57 036305387 Schene Jonce a 1
58 3363015258 Schrause ite 1
58 0363015258 Valstad Bcala gracusts 1
| &8 0363015260  Schraupe Vie 2
| E0{1; | 03630182807 @ Screne Aonze a 74
T8t | D3RW'E2ET | Scomune Vg 1
62 | (363015262 chebe Joncea 2
81 | 038305263 | Schraupe Wie 1
84 | 036305264 Znvaue Via i
| &5 J3B30° 5265 cheihe Roncels g
a8 | 0383018268 chraune e 1
g7 JIEI0IG2ET  Wlemmbasken Piasla 0atogEe
~orsE
G5 (38305268 TTEuDe ite 1
EE) 0363015268 thebs Rondela i
70 0363015270 Wiegemoia '
T4 0363015271 Rondela B
72 (363015272 Permna |E
T | 0383045273 Farga ¥
T4 | (3E3015RTA Parng 1
75 1 0383015275 ¥oanno I
| 78 | 03630715278 Roczela 1
| 7% 0383075277 — Ve
[ 78 (363015278 | Base morsa i
(R E] (383015278 | Kemmbacken | Plastra c'aogoggo 4
| matsa
i) (363015260 Mutter | Dade i
1 0383015281 Anschiaghaler | Barra fermacezo
82 (363015252 | Klemmnezel | Levaa ssoesa
83 0383015253 | Schraube | Wie 1
84 0383015284 | Ansonlag | Fermapezzo i
45 0383015243 | Grundgestel Base i
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6.4 Socle MBS 155K

Pos. _Arikalnr. Beschrelbung descrizions Stk
M (3830152M Neier complele o coroe 1
1 0363015201 4
M 036301524 1
M 036301524 f 4
Wi 036301520 Sleherrgsng 1
M 03830152M Zahnrad r 1
W 0383015241 Passfader Chaveta 1
M 038301520 Zarnwele Alneto cerlalo i
[ 03530152m8 Gatrieoegenduse Scalo’a naranacg 1
W 0353015205 Lager Cuscinetio 2
W1g 03530152010 Dichiring Paracio i
M1 (3630152M 11 Gelriebe Ingranazg:o %
M12 03530152012 Molarabdeceing Coroe ~ Plastica 1 I i i
V73| CasantEAt Schrauoe e 1 e £ | | A1
[Wie | 0B0iEnE | Muter Daco i -?“‘&L———__L/ Ll
[ WIE | C3600152N15 | Fligerac Verloe 1 lll. 6-4: Socle MBS'155 K
Mig C3e30152M18 Schraune Vita 1
M7 03830152017 Eleklrische invertar Schas Bt D,
Kare Inverer 1 Pos. M | Beschreibung descrizione Stk
M1 03630152M18 | O-Ring O-Ring 1 Unterbau Softostruttura |
M1 03630132018 Netarsoule Motore compieto i 70 | D3E3CiEATD: Frontealogg! ;|
V20 | 0363016220 | ScnatermiSpile “tore con boB A ¢ 02 3§53W5 5270 Stceaczge 2
{1 703 | clEaGiseTe Roreele 2
W21 03830152021 Schalteroex Scawa nterutleroe = a4 %&”‘WD‘ f Vitg 2
W22 03630152M22 | Kabel mi Slecxer Cave con saina { 1 Toh a0 TR T Searaune” \ie F
V2l 03630152M23 | Kahe! Cavelie | T8 40363515270 Lnteddegschethes Rondelle
Mok 03630152N28 | Motorwele 0 708 | 03BE0152T0 duttern Nuts
M25 | DABI0I52N25 | Passieder 1 ) 7100 08630052710 utterr Nuts
VZE | 03B30752VEE | Kigelager |2 oo | 0368015071 Frorteaioggl
M27 | D3g301s2M27 | Dicnbung 115

i
&

[[Pos. Artikelnr. Beschelbung | | descrizions

! Sistema di

Kiinimittelginrichtung _ raffreddamento
| 85-1 | 03830152851 Auflangwarng’ Pan
B5-2 | DAB30152852 Gt “' 1
85.3 | 0363015853 | Highimitte nahgie | Berveinio lguidn 1

: ~seare lll. 6-5: Dispositifs optionnels MBS 155 K
81 Coperong alerae 1
A2 Fitro piatie 1
#A Mavoac eragazone 3
Mag uzocel fgudo o 2
3BTRS E .
M3

M3z | D3630152M32 | Fiter
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6.6 Schéma électrique

NP

L RECT )

SiHa A

2 FU

........................ i TR, (e
s

Netzschalter

L
T
— "
& 'Y

KA Spule

5B Notschater

SB2 Einscralier

AP Zuleitung

M | Motor

SQ1 Unierbrecnungsscnalier

FR1 Sicherung

| Wechse!richter

lll. 6-6: Schéma électrique
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7 Dysfonctionnements

Dysfonctionnements

Causes / Effets possibles

N
sSolutlons

La machine ne s’allume
pas

Le disjoncteur de la machine se
déclenche

Mettre un disjoncteur plus fort
Disjoncteur défectueux

Surcharge du moteur
Le moteur chauffe

Prise d’air de refroidissement du
moteur obstruée

Moteur mal fixé

Entrainement de la lame mal fixé
Mauvais branchement électrique

Vérifier et nettoyer

Donner en réparation!

Pas de diffusion de
liquide de refroidissement

Réservoir vide

Robinet de liquide de refroidissement
fermé

Robinet de liquide de refroidissement
bouché

Tube du liquide de refroidissement
coupé ou bouché

Présence d’air dans le systéme, par
exemple aprés remplissage

La pompe ne fonctionne pas

Remplir
Ouvrir

Nettoyer
Vérifier et nettoyer
Purger en tirant brievement

sur le tube sous pression
Vérifier la pompe

Durée de vie réduite
de la lame (les dents
s’émoussent)

Qualité de lame inadaptée au matériau

Répartition des dents inadaptée,
provoquantia cassure de dents qui
pénétrent dans'le matériau
Refroidissement insuffisant

Vitesse trop élevée
Avance trop grande

Utiliser une lame de meilleure
qualité (Bi-métal)

Utiliser une lame avec une
autre répartition des dents

Utiliser le dispositif de
refroidissement
Réduire la vitesse
Réduire 'avance

Cassure de dents

Lame avec une répartition des dents
inadaptée

Utiliser une lame adaptée ou
réduire 'avance

Déchirure de la lame

Tension de la lame trop forte ou trop
faible

Mauvais état de la lame

Guide de la lame mal réglé

Vérifier la tension de la lame

Changer la lame
Régler correctement

Coupe de travers
(la lame dévie)

Distance trop grande entre le guide et
la piece

Lame émoussée

Tension de la lame trop faible

Avance trop grande

Pression trop forte

Lame défectueuse (dentée
irréguliérement)

Guide de lame déréglé.

Placer le guide le plus pres
possible de la piece
Changer la lame

Tendre correctement
Réduire

Réduire

Changer

Régler a nouveau

Coupe non
perpendiculaire, mais
droite

La piece n’est pas bien maintenue
dans les méachoires de I'étau
Arc de scie pas réglé a 90°

Installer la pieéce correctement

Régler correctement I'angle
de I'arc de scie

25
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8 Annexes
8.1 Droits d’auteur
©2011

Cette documentation est protégée en matiere de droit d’auteur par un copyright© . Tous les droits, en
particulier ceux de la traduction, de 'emphase, du prélévement des illustrations ou schémas, des émissions
de radio ou de télévision, de la reproduction sous forme de reportages photo-ou'similaires, le stockage
dans les ordinateurs moyens ou gros systémes, restent propriétés de I'entreprise et nécessitent a toute fin
d’utilisation, autorisation écrite de notre part Des modifications techniques peuvent intervenir a tout moment
sans préavis.

8.2 Reéclamations / Garantie

Outre les plaintes juridiques du client contre le vendeur, la firme Stiirmer GmbH, Robert-
Pflegerstrafe 26, D-96103 Hallstadt n’offre aucune garantie supplémentaire a celle mentionnée dans ce
document ou par un reglement contractuel.

1. La procédure d’opposition ou de garantie de déroule selon le choix de Stirmer GmbH ou directement
avec Sturmer GmbH ou un de ses distributeurs. Les produits.ou piéces détachées défaillants sont réparés
ou échangés. Les produits ou pieces échangés redeviennent/notre propriété.

2. Pour chaque réclamation, vous devez fournir une.preuve d’achat. Celle-ci doit étre faite par ordinateur
et mentionner la date d’achat, le type de la machine-et, éventuellement, le numéro de série. Sans preuve
d’achat, aucune réparation ne sera effectuée.

3. Les réclamations ne sont pas recevables dans les cas suivants:

- Mauvais usage d’'un produit, par exemple:surcharge d’un appareil.

- Probléme d{ a un mauvais usage ou aumnon-respect du manuel d’utilisation.
- Négligence ou utilisation de matériel inadéquat.

- Modifications ou réparations non autorisées.

- Mauvaise installation ou défaut de surveillance de la machine.

- Non-respect des conditions d’installation et d’utilisation.

- Décharge atmosphérique, surtension, foudre ou influence chimique.

4. La garantie ne couvre pas non plus:
- L'usure normale de piéces:telles que les sangles, les roulements, les ampoules, les filtres, les joints, etc.
- Les erreurs de logiciel non reproductibles.

5. Les travaux de réparation effectués par Stirmer GmbH ou un de ses collaborateurs dans le cadre d’une
garantie complémentaire ne signifient pas la reconnaissance d’un défaut de fabrication. Ces travaux de
réparation n’arrétentpas‘et n’interrompent pas la période de garantie.

6. Le tribunal compétent pour les employés de commerce est Bamberg.
7. Si une des dispositions ci-dessus devait étre inefficace et/ou nulle totalement ou partiellement, il est

convenu ce qui'suit la volonté du garant et reste dans les limites de réclamation et de garantie prescrites
dans le présent contrat.




Zmetalllsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

8.3 Elimination / Recyclage

Débarrassez-vous de votre vieil appareil en respectant I'environnement. Eliminez 'emballage, et plus
tard, la machine usagée, conformément a la réglementation en vigueur dans votre commune ou selon les
prescriptions des entreprise de traitement des déchets.

8.3.1 Mise hors service

A

Attention: Les vieux appareil doivent étre directement démontés, afin d’éviter un mauvais usage
ultérieur ou un danger pour I’environnement ou pour les personnes.

e Tirezlafiche.

* Enlevez le cable d’alimentation.

 Enlevez tous les consommables polluants de la machine.

* Enlevez les piles et batteries.

* Sipossible, démontez I'appareil pour trier les différentes parties en fonction des possibilités de
recyclage et traitement des déchets.

* Apportez les composants et les consommables dans une entreprise de traitement des déchets.

8.3.2 Elimination de I’emballage d’une machine netuve

Tous les emballages sont recyclables et doivent étre apportés dans une entreprise de traitement des
déchets.

Le carton doit étre écrasé et porté au parc a conteneurs.

Les feuilles sont en polyéthyléne (PE) ou en polystyrol (PS). Ces matériaux sont recyclables si vous les
portez dans une usine de recyclage.

8.3.3 Elimination d’une machine usagée

O

INFORMATION

Dans votre intérét et celui de I'environnement, veillez a ce que tous les composants de la machine ne soient
évacués que de la maniere et par les voies prévues et autorisées.

Tenez compte que les appareils électriques contiennent une multitude de matériaux réutilisables ainsi que
des composants nocifs pour I'environnement. Faites en sorte que ces composants soient évacués

a I'état trié et dans les regles de Fart. En cas de doute, veuillez vous adresser a votre service communal
d’évacuation des déchets. Le cas-échéant, faites appel a une entreprise spécialisée dans I’évacuation et le
traitement des déchets.

8.3.4 Elimination des.composants électriques et électroniques

Veillez a ce que les prescriptions légales soient respectées en matiére d’élimination des composants
électriques.

L’appareil contient des‘composants électriques et électroniques, et ne peut pas étre jeté avec les déchets
ménagers. Selon la.directive européenne 2002/96/EG sur les appareils électriques et électroniques, et

sa traduction dans la.législation belge, tous les appareils électriques et électroniques doivent étre triés,
rassemblés et portés'dans un centre spécialisé pour un recyclage écologique.

En tant qu'utilisateur d'un tel appareil, vous devez vous informer sur les entreprises de recyclage de votre
région.

Veillez a une élimination correcte des piles et batteries. Jetez les piles usagées dans les boites de collecte
des magasins, ou au parc a conteneurs de votre commune.
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8.3.5 Elimination des lubrifiants et liquides de refroidissement

A\
i

ATTENTION !
Veillez impérativement a ce que les lubrifiants et lubrifiants réfrigérants utilisés soient évacués sans

nuire a I’environnement. Respectez les consignes d’'évacuation de vos entreprises communales de
traitement des déchets.

INFORMATION

Les émulsions de lubrifiants réfrigérants usagées ainsi que les huiles ne devraient pas étre mélangées entre
elles, car seules les huiles usagées non mélangées peuvent étre recyclées:

Le fabricant de lubrifiants tient des consignes d’évacuation des lubrifiants.utilisés a la disposition des
utilisateurs. Le cas échéant, demandez des feuilles de données spécifiques aux produits.

8.4 Elimination en décharge communale

X

Elimination des appareils usagés (A appliquer dans la Communauté Européenne et les autres pays
européens ayant un systéme de collecte séparée pour ces appareils)

Ce symbole sur un produit indique qu’il ne peut pas étre jeté avec les déchets ménagers, mais doit étre
apporté dans un centre de collecte pour le recyclage. En/participant au recyclage, vous favorisez la
protection de I'environnement et la santé des personnes. Le recyclage évite le gaspillage des matiéres
premiéres. Pour plus de renseignements, contactez votre Administration Communale, les entreprises de
traitement des déchets de votre région, ou le fabricant de I'appareil.

8.5 ROHS, 2002/95/EG

Le symbole sur le produit ou sur son emballage vous indique que le produit est conforme a la directive
européenne 2002/95/EG.
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8.6 Deéclarations de conformité CE - MBS 85

Le fabricant/ Stirmer Maschinen Germany GmbH
Le distributeur: Dr Robert Pflege Stasse, 26
D 96103 Hallstadt

Déclare par la présente que le produit suivant:
Nom du produit: Scie a ruban Metallkraft

Désignation du type: MBS 85

Numéro de série:

Année de fabrication: 20

est conforme a toutes les prescriptions applicables de ladirective Machines (2006/42/EG) .
De plus, la machine est conforme aux prescriptions de.la'directive Matériel électrique (2006/

95/EG) et Compatibilité électromagnétique (2004/108/EG):

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquees:

DIN EN 60204-1 Sécurité des machines — Equipements électriques des machines,
Partie 1: Demandes générales

DIN EN 12100-1 Sécurité des machines - termes, principes généraux de représentation,
Partie 1:(Terminologie de base, méthodologie

DIN EN 12100-2 Sécurité des machines - termes, principes généraux de représentation,
Partie 2: Principes techniques et spécifications

Personne responsable dela documentation: Kilian Stlirmer.
Téléphone: +49 (0) 951 96822-0

Adresse: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103.Hallstadt

&LL /Z&’

Kilian Stlirmer
(Direction)
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8.7 Deéclaration de conformité CE - MBS 125

Le fabricant/ Stirmer Maschinen Germany GmbH
Le distributeur: Dr Robert Pflege Stasse, 26
D 96103 Hallstadt

Déclare par la présente que le produit suivant:
Nom du produit: Scie a ruban Metallkraft

Désignation du type: MBS 125

Numéro de série:

Année de fabrication: 20

est conforme a toutes les prescriptions applicables de ladirective Machines (2006/42/EG) .

De plus, la machine est conforme aux prescriptions de.la'directive Matériel électrique (2006/
95/EG) et Compatibilité électromagnétique (2004/108/EG):

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquees:

DIN EN 60204-1 Sécurité des machines — Equipements électriques des machines,
Partie 1: Demandes générales

DIN EN 12100-1 Sécurité des machines - termes, principes généraux de représentation,
Partie 1:(Terminologie de base, méthodologie

DIN EN 12100-2 Sécurité des machines - termes, principes généraux de représentation,

Partie 2: Principes techniques et spécifications

Personne responsable dela documentation: Kilian Stlirmer.
Téléphone: +49 (0) 951 96822-0

Adresse: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103.Hallstadt

&LL /Z&’

Kilian Stlirmer
(Direction)
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8.8 Deéclarations de conformité CE - MBS 150

Le fabricant/ Stirmer Maschinen Germany GmbH
Le distributeur: Dr Robert Pflege Stasse, 26
D 96103 Hallstadt

Déclare par la présente que le produit suivant:
Nom du produit: Scie a ruban Metallkraft

Désignation du type: MBS 150

Numéro de série:

Année de fabrication: 20

est conforme a toutes les prescriptions applicables de ladirective Machines (2006/42/EG) .
De plus, la machine est conforme aux prescriptions de.la'directive Matériel électrique (2006/

95/EG) et Compatibilité électromagnétique (2004/108/EG):

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquees:

DIN EN 60204-1 Sécurité des machines — Equipements électriques des machines,
Partie 1: Demandes générales

DIN EN 12100-1 Sécurité des machines - termes, principes généraux de représentation,
Partie 1:(Terminologie de base, méthodologie

DIN EN 12100-2 Sécurité des machines - termes, principes généraux de représentation,
Partie 2: Principes techniques et spécifications

Personne responsable dela documentation: Kilian Stlirmer.
Téléphone: +49 (0) 951 96822-0

Adresse: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103.Hallstadt

&LL /Z&’

Kilian Stlirmer
(Direction)
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8.9 Deéclarations de conformité CE - MBS 155 K

Le fabricant/ Stirmer Maschinen Germany GmbH
Le distributeur: Dr Robert Pflege Stasse, 26
D 96103 Hallstadt

Déclare par la présente que le produit suivant:
Nom du produit: Scie a ruban Metallkraft
Désignation du type: MBS 155 K

Numéro de série:

Année de fabrication: 20

est conforme a toutes les prescriptions applicables de la directive Machines (2006/42/EG) .

De plus, la machine est conforme aux prescriptions de la/directive Matériel électrique (2006/
95/EG) et Compatibilité électromagnétique (2004/108/EG)-

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées:

DIN EN 60204-1 Sécurité des machines — Equipements électriques des machines,
Partie 1: Demandes générales

DIN EN 12100-1 Sécurité des machines - termes, principes généraux de représentation,
Partie 1:/Terminologie de base, méthodologie

DIN EN 12100-2 Sécurité.des machines - termes, principes généraux de représentation,

Partie 2: Principes techniques et spécifications

Personne responsable de la:documentation: Kilian Stirmer.
Téléphone: +49 (0) 951 96822-0

Adresse: Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

&&L /Z&’

Kilian Stirmer
(Direction)






